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Niniejsza instrukcja zawiera wskazowki dotyczace uzytkowania i konserwacji podcisnieniowego
systemu chwytakowego i jako taka musi by¢ traktowana z najwyzszg poufnoscia. Przeznaczony
jest wytgcznie do uzytku przez osoby upowaznione w Twojej firmie. Przekazanie stronom trzecim
moze nastgpi¢ wytgcznie za uprzednig pisemnag zgoda Piab AB. Wszystko jest chronione prawem
autorskim. Przekazywanie osobom trzecim i powielanie tej dokumentacji jest zabronione.
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Wprowadzenie do instrukcji

1. Wprowadzenie do instrukcji

1.1 Historia zmian

Wrzesien 2021 Wersja 07 opublikowana

1.2 Informacje o instrukcji

e Osoba odpowiedzialna za zaktad produkcyjny
musi zapewnic¢, ze niniejsza instrukcja zostanie
przeczytana i zrozumiana.

e Nalezy doktadnie zapoznac¢ sie z czescig
dotyczgca bezpieczenstwa.

e Instrukcje nalezy przechowywac¢ w znanym
i tatwo dostepnym miejscu, ktére moze by¢
cyfrowe.

e Przed przystgpieniem do serwisowania i
konserwacji urzgdzenia nalezy doktadnie
zapoznac¢ sie z odpowiednimi czesciami
instrukcji.

1.3 Znaki bezpieczenstwa uzywane w
instrukcji

Nalezy zwrdcié¢ uwage na wszystkie ostrzezenia,
znaki obowigzkowe i inne znaki stosowane w

niniejszej instrukcji. Majg one nastepujgce znaczenie
w niniejszej instrukgji:

1.3.1 Znaki ostrzegawcze

1.3.2 Znaki obowigzkowe

Uwaga!
Informacje, ktére wymagajg dodatkowe;j
uwagil

Stosowacé ochrone stuchu

@ Stosowaé ochrone oczu

Ostrzezenie!

Naruszenie tych informacji moze
spowodowac smierc¢ lub powazne
obrazenia ciata!

Ostrzezenie!
Sita podcisnienia

Ostrzezenie!
Wylot

Ostrzezenie!
Nieograniczony wylot

Ostrzezenie!
Ryzyko zmiazdzenia lub uwigezienia
konczyn gornych

el il il
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1.3.3 Inne znaki

o Operator ogdlny
- Operator bez okreslonych umiejetnosci,
potrafi wykonywa¢ tylko proste zadania na
zlecenie wykwalifikowanych technikow.

Technik konserwacji mechanicznych

" Wykwalifikowany technik, ktory jest w stanie
interweniowac w zakresie czesci
mechanicznych, aby dokonac¢ niezbednych
regulacji, konserwacji i napraw.

Wykwalifikowany technik jest proponowany
do wszystkich elektrycznych interwencji
zwigzanych z regulacjg, konserwacjg i
naprawami.

.5 Technik konserwaciji elektrycznej

1.4 Grupa docelowa

Niniejsza instrukcja, w szczegdlnosci rozdziat
dotyczacy bezpieczerstwa, powinna zostac
przeczytana przez caty personel, ktéry bedzie
wykonywac wszelkiego rodzaju prace z produktem
lub w jego poblizu, w tym:

e Personel operacyjny
e Personel odpowiedzialny za serwis i konserwacje

e Personel sprzatajgcy (czyszczenie sprzetu i
obszaru wokot niego)

Instrukcja



2. Instrukcja bezpieczenstwa

2.1 Bezpieczenstwo ogodlne

Produkt opisany w niniejszej instrukcji jest
przeznaczony do wdrozenia w systemach
przemystowych; dlatego nie wolno uzywaé go w
warunkach innych niz okreslone w niniejszej
instrukcji.

Za prawidtowe uzycie urzadzen pneumatycznych w
systemie odpowiada projektant systemu lub osoba,
ktora okresla jego specyfikacje techniczne.

Wtasciciel maszyny poswiadcza ostateczne
uruchomienie zgodnie z przepisami obowigzujgcymi
w kazdym kraju.

Zaleca sie stosowanie oston ochronnych, aby
zminimalizowac ryzyko obrazen oséb. Zaleca sie
stosowanie oston bezpieczerstwa w celu
zminimalizowania ryzyka obrazen ciata; nalezy
zwroéci¢ szczegdlng uwage na fakt, ze sprezone
powietrze moze prowadzi¢ do wybuchu zamknietych
pojemnikoéw, a préznia moze prowadzi¢ do implozji
zamknietych pojemnikow.

Nalezy wzig¢ pod uwage mozliwos¢ wystgpienia
spadkdw cisnienia w pneumatycznym przewodzie
zasilajgcym. Nalezy zapewni¢ system
bezpieczenstwa, ktéry zapobiega ryzyku uwolnienia
tadunku, aby zapobiec obrazeniom personelu lub
uszkodzeniu maszyny.

Rozwaz mozliwos$¢ przerwania zasilania
elektrycznego lub pneumatycznego w celu ochrony
0soOb i systemow.

Podczas projektowania systemu nalezy wzig¢ pod
uwage lokalizacje wytgcznika awaryjnego.

Instrukcja bezpieczenstwa

Stosowacé ochrone stuchu

Generator podcisnienia, nawet jesli jest
wyciszony, hatasuje: w razie potrzeby
nosi¢ odpowiednig ochrone.

®

Ostrzezenie!

Powietrze wylotowe ma wysoka
predkos$¢ wyjsciowa. Nie wolno zastaniac
wylotu pompy.

Ostrzezenie!
Sita podcisnienia

2.2 Bezpieczne uzytkowanie

Ocena i przekazanie srodkéw ochrony osobistej
(PPE) potrzebnych operatorom lub innym
pracownikom majgcym dostep do obszaru roboczego
nalezy do producenta maszyny.

Instrukcja
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Stosowacé ochrone oczu

@

W przypadku, gdy wbrew wskazéwkom zasysane sg
pyty, mgty olejowe, dymy itp., zostang one
zmieszane z powietrzem wylotowym generatora
podcisnienia i wydalone przez przewdd wylotowy;
nalezy stosowac odpowiednie, zatwierdzone filtry
powietrza, aby unikng¢ mozliwych zatruc.

Nalezy upewnic sie, ze elementy sg prawidtowo
zabezpieczone. Nalezy regularnie sprawdzac, czy
potgczenia sg w dobrym stanie, poniewaz wysoka
intensywnos$¢ cyklu lub wibracji moze spowodowac,
ze ulegng poluzowaniu.

Ostrzezenie!
e Zabrania sie zatrzymywania lub

przechodzenia przez obszar roboczy
modutu chwytaka. W przypadku
awarii zasilania elektrycznego

lub pneumatycznego, obcigzenie
obstugiwane przez modut jest
zwalniane.

e Nigdy nie wktadaj rak do zagtebien,
otworoéw takich jak na przyktad
wylotu powietrza, otwordw lub
otworow pod pianka itp.

Ostrzezenie!
e Nigdy nie zagladaj do zagtebien,

otwordw lub otwordw, na przyktad
wylotu powietrza, otwordw lub
otwordw pod pianka itp.

e Jesli sprezone powietrze zawiera
zanieczyszczenia, podzespoty mogg
dziata¢ nieprawidtowo. Zainstaluj
filtr przed komponentem; klasa filtra
powinna wynosi¢ co najmniej 5 um.
Powietrze zawierajgce nadmierne
ilosci kondensatu moze spowodowac
nieprawidtowe dziatanie elementow.
Zainstalowanie odptywow kondensatu
lub osuszaczy zapobiega takim
awariom. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w rozdziale Instalacja i
uruchomienie.
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Instrukcja bezpieczenstwa

Rysunek 1 Rejony jednostki KSG ze znakami
ostrzegawczymi.

2.2.1 Montaz

Sprezone powietrze moze by¢ niebezpieczne, jesli
jest uzywane przez niewykwalifikowany personel.
Montaz, uzytkowanie i konserwacja urzadzenia
pPISAFE® powinny by¢ przeprowadzane wytgcznie
przez doswiadczony i specjalnie przeszkolony
personel. Zarowno do mocowania, jak i zasilania
nalezy stosowac wytgcznie otwory i metody
dostarczone przez producenta.

Przed montazem i demontazem elementow nalezy
odtaczy¢ zasilanie elektryczne/pneumatyczne
(cisnienie). Elementy nalezy instalowac i
konserwowac wytgcznie po doktadnym przeczytaniu
i zrozumieniu niniejszej instrukcji.

2.2.2 Uruchamianie i obstuga

Ostateczna ocena systemow ktore nalezy
zastosowac przy uruchamianiu wyrobu po montazu,
jest zadaniem koncowego producenta maszyn.

Do ostatecznego producenta maszyn nalezy
zgtoszenie $rodkdéw ochrony indywidualnej (PPE)
wymaganych przez operatoréw, ktorzy znajdujg sie w
otoczeniu lub operatordw, ktérzy majg dostep do
obszaru roboczego. Ponadto ten sam producent
przeprowadzi ostateczne przekazanie do eksploatacji
zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w
poszczegdlnych krajach.

2.2.3 Konserwacja

Konserwacje nalezy przeprowadza¢ zgodnie z
instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukcji. Przed
przystgpieniem do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych nalezy sprawdzi¢ warunki
zapobiegajgce nagtemu uwolnieniu elementow, a
nastepnie wstrzymacd zasilanie pneumatyczne/
elektryczne i roztadowac cisnienie resztkowe.
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2.2.4 Instrukcja bezpieczenstwa

Ostrzezenie!
Cisnienie zasilania nie powinno przekraczac
zalecanej wartosci 7 bar (102 psi).

Seria KSG

Z elementami nalezy obchodzi¢ sie ostroznie.

Przed instalacjg i konserwacjg nalezy odcig¢ napiecie
i cisnienie.

Postepuj zgodnie z instrukcjami instalacji i
uruchomienia.

Modyfikowanie elementow jest zabronione. Z
elementami nalezy obchodzi¢ sig ostroznie.

Zaleca sig czyszczenie srodowiska i miejsca
uzytkowania.

Potaczenia elektryczne i pneumatyczne powinny byc
na state potgczone z komponentem.

2.2.5 Przechowywanie

Aby zapewni¢ prawidtowe przechowywanie produktu
i jego czesci zamiennych, nalezy unika¢ miejsc
zewnetrznych, narazonych na dziatanie czynnikdéw
atmosferycznych, bezposredniego swiatta
stonecznego i miejsc o nadmiernej wilgotnosci.
Srodowisko musi byé wystarczajgco czyste, utozyé
system tak, aby miat stabilng podstawe podparcia i
upewnic sig, ze nie ma ryzyka nieoczekiwanych
ruchow.

2.3 Przeznaczenie

Chwytak przeznaczony jest wytgcznie do
przenoszenia, podnoszenia i przechowywania
produktéw o odpowiedniej wielkosci, zgodnie z
umowa.

2.4 Niewtasciwe uzytkowanie
Chwytak nie moze by¢ uzywany:

e Do zastosowan innych niz okreslone przez
producenta lub podane w niniejszej instrukcji.

e W bezposrednim kontakcie z gazami korozyjnymi,
produktami chemicznymi, wodg, parg lub w
Ssrodowiskach z kroplami lub rozpryskami wody,
oleju itp.

e W atmosferach wybuchowych.

e W $rodowiskach narazonych na silne wibracje i/lub
uderzenia.

Instrukcja



Wprowadzenie do systemu chwytakéw KSG

3. Wprowadzenie do systemu chwytakow KSG

3.1 Producent

Piab AB

P.O. Box 4501
SE-18304 TABY
SZWECJA

3.1.1 Dane identyfikacyjne

Kazdy system jest oznaczony etykietg z informacjami
identyfikacyjnymi, ktdra jest dotgczona do produktu.

-
2 piab
Jpia
Kenos Code: K-12-00047-00
Type model product: KRV.D100.F5.33B.P
Item No: 0208963

Foam spare part No: //

Foam spare part MP No: //

Country of origin: ITALY --18/01/2021 --

Rysunek 2 Przyktad etykiety identyfikacyjnej.

—

Rysunek 3 Etykieta identyfikacyjna przymocowana
do chwytaka KSG.

W przypadku komunikacji z firmg Piab AB lub
centrami serwisowymi nalezy zawsze zapoznac si¢ z
informacjami na etykiecie.

3.2 Zgodnos¢ z przepisami
System chwytakow prézniowych Piab serii KSG jest

zgodny z:

o DYREKTYWA 2006/42/WE Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w
sprawie maszyn, zmieniajgca dyrektywe 95/16/
WE.

o REACH (WE 1907/2006)

Instrukcja
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Uwaga!
Jesli system chwytakow prézniowych

zostanie zintegrowany i zainstalowany w
innym gtéwnym systemie, nalezy
przeprowadzi¢ analize ryzyka dla catego
systemu.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w Zatgczniku 1 —
Podstawowe wymagania dotyczgce zdrowia i
bezpieczenistwa — stosowane | przestrzegane
(R.E.S.S.).
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Wprowadzenie do systemu chwytakow KSG Wprowadzenie do systemu chwytakow KSG

3.3 Przeglad i lista czesci

3.3.1 Chwytak, wersja ezektora

Rysunek 4 Chwytak (wersja ezektora)

@ Korpus podstawowy

@ Plastikowy korpus

Pokrywa zasilania ® Sruby mocujgce do chwytania uszczelki

CICICICIGICICICIOICIOIONC,
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Uszczelka pokrywy zasilania
Wcisnij ezektor

Ttumik

Uszczelka pokrywy wydechu
Pokrywa wylotowa

Zamknij $ruby pokrywy
Uszczelka chwytajgca
Elektrozawér, podcisnienie
Elektrozawér, przedmuch
Przetgcznik prézniowy
Sznur uszczelniajgcy

Regulowana metalowa ptyta

Seria KSG

Cechy:

e Korpus podstawowy to profil z
ekstrudowanego aluminium.

e Ostony nawiewno-wywiewne
wykonane sg z aluminium odpowiednio
wykonczonego.

o Uszczelka chwytajgca wykonana jest z
naturalnego kauczuku lub aluminium.

e Ezektor typu push-in zbudowany z
JEDNEGO lub wiecej wielostopniowych
wktadow ezektorowych COAX®. Zuzycie
powietrza 90 NI/min kazdy.

e Zawory elektromagnetyczne 3/2 NC lub
NO 24V DC.

o Cyfrowy wytgcznik prozniowy 2 OUT
cyfrowe, programowalne, 24V DC.

Instrukcja



3.3.2 Korpus ezektora

Rysunek 5 Korpus ezektora

@ Sruby zamykajgce pokrywe
Pokrywa zasilania

Wcisnij ezektor
Wielostopniowy wktad COAX®
Obudowa tylna

Obudowa przednia

Wigzka

Sruby

Slepy wktad do Midi COAX®

Pierscien uszczelniajgcy

COREOEOEOE

Instrukcja

Seria KSG

Wprowadzenie do systemu chwytakéw KSG
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Wprowadzenie do systemu chwytakéw KSG

3.3.3 Chwytak, wersja BL

Rysunek 6 Chwytak (wersja BL)

Korpus podstawowy
Ostona przytgcza dmuchawy Cechy:

Uszczelka pokrywy wydechu * Korpus podstawowy to profil z
ekstrudowanego aluminium.

Zamknij pokrywe o Ostony dmuchaw/zamknie¢ wykonane sa

Zamkniil Srub K z aluminium odpowiednio wykoriczonego.
amknij $ru okryw
: Y ORI o Uszczelka chwytajgca wykonana jest z

Sznur uszczelniajacy naturalnego kauczuku lub aluminium.

Sruby mocujgce do chwytania uszczelki
Plastikowy korpus
Regulowana metalowa ptyta

Uszczelka chwytajgca

GICICIOICIGIOIQIONO,
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Dane techniczne

4. Dane techniczne

4.1 Zuzycie powietrza

Kod produktu/klienta Jednostka Zuzycie powietrza przy 6 bar / 87,0 psi
KSG.XXXX-XXXXX.S2. XX XX NI/s [scfm] 3,5 [7,42]

KSG.XXXX-XXX.XX.S3.XX.XX NI/s [scfm] 5,25 [11,12]

KSG.XXXX-XXXXX.S4. XX XX NI/s [scfm] 70 [14,83]
KSG.XXXX-XXX.XX.S5.XX.XX NI/s [scfm] 8,75 [18,55]
KSG.XXXX-XXXXX.S6.XXXX Ni/s [scfm] 10,5 [22,26]

KSG.XXXX-XXX.XX.S7XX XX NI/s [scfm] 12,25 [25,97]

KSG.XXXX-XXXXX.S8 XX XX Ni/s [scfm] 14,0 [29,68]

4.2 Dane techniczne — pneumatyka

Opis Jednostka Wktad COAX® Si32-3 MIDI (2-8 dysz)
Cisnienie zasilania, optymalne MPa [psi] 0,6 [87]
Maksymalna proznia przy opt. cisnieniu -kPa [-inHg] 75[221]
Zuzycie powietrza przy optymalnym cisnieniu Nl/s [scfm] 1,75 [3,71]
::iksymalny przeptyw prozni przy opt. cisnie- NI/s [scfm] 6 [12.71]
4.3 Zuzycie
Opis Typ
Rozmiar przytgcza powietrza zasilajgcego Srednica wewnetrzna 8 mm do 2 metréow [6,5 stopy]
Jakosc¢ powietrza DIN ISO 8573-1, klasa 4
4.4 Temperatura
Opis Jednostka Wartosé
Srodowisko pracy w temperaturze °C |[°F 0-50 [32-122]
Temperatura pracy przedmiotu obrabianego °C [°F] 0-50 [32-122]

Instrukcja Seria KSG Strona 11/32



Instalacja

5. Instalacja C'z'

C Ostrzezenie!

e Przed montazem i demontazem
elementow nalezy odtgczy¢ zasilanie
elektryczne/pneumatyczne (cisnienie).
Elementy nalezy instalowac i
konserwowac wytgcznie po doktadnym
przeczytaniu i zrozumieniu niniejszej
instrukcji.

e Z elementami nalezy obchodzi¢ sie
ostroznie.

e Modyfikowanie elementow jest
zabronione.

e Potaczenia elektryczne i pneumatyczne
powinny by¢ na state potgczone z
komponentem.

o Uwaznie postepuj zgodnie z instrukcjami
okablowania elektrycznego, zwracajgc
szczegolng uwage na unikanie zwarcia lub
obcigzenia.

o Kable nalezy podtgczy¢ oddzielnie od
linii energetycznych lub linii wysokiego
napiecia, unikajgc rownolegtego
okablowania lub okablowania w tym
samym kanale tych samych linii. Obwody
sterujgce, ktdre zawierajg czujniki i cewki,
moga dziata¢ nieprawidtowo z powodu
szumu z tych innych linii.

e Sprezone powietrze moze byé
niebezpieczne, jesli jest uzywane przez
niewykwalifikowany personel. Montaz,
uzytkowanie i konserwacja urzagdzenia
piSAFE powinny by¢ przeprowadzane
wytgcznie przez doswiadczony i specjalnie
przeszkolony personel.

e Do mocowania i dostarczania nalezy

uzywac wytgcznie otwordéw i metod
zalecanych przez producenta.

5.1 Montaz na systemie transportowym

System chwytajgcy jest zabezpieczony za pomocg
nakretek rowkowych. W korpusie podstawowym
znajdujg sie specjalne szczeliny na te nakretki.
Chwytak mozna zamontowa¢ bezposrednio, za
pomocg kotnierza robota lub za pomocg mocowan
sprezynowych. Informacje o nakretkach do rowkdw
teowych znajdujg sie w sekcji Akcesoria.

Strona 12/32 Seria

Rysunek 7 Nakretki z rowkiem teowym zabezpieczaja
system chwytajgcy.

@ Nakretka z rowkiem teowym

5.2 Wyrzutnik ezektora

4
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Rysunek 8 Wyrzutnik ezektora

Wylot ezektora ,inline” - nie zakrywac.
Zassane powietrze wydostaje sie z ostony
wydechu przez logo Kenos.

Ostrzezenie!

Wyloty ezektora muszg byc¢ odkryte/
niezaktdécone Zasysane powietrze wydostaje
sie z ostony wydechu przez logo KENOS -
Nie zakrywaj!

KSG Instrukcja
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5.3 Wersja podstawowa przytgcza
pneumatycznego

Rysunek 9 Podstawowa wersja ezektora z jednym
rzedem.

@ Przytgcze sprezonego powietrza G 1/4” do
podciénienia

Przytgcze sprezonego powietrza G 1/4” do
przedmuchu

@ Przytagcze G 1/8” do monitorowania prozni

Przytacze G 1/8” do monitorowania ci$nienia

Rysunek 10 Podstawowa wersja ezektora z
podwdjnymi rzedami.

Instrukcja

Seria KSG

Instalacja

5.4 Przytgcze pneumatyczne wersja
pionowa

Rysunek 11 Wersja z ezektorem pionowym.

@ Przytacze sprezonego powietrza G 1/4” do
kontroli przedmuchu lub podcisnienia

Przytgcze sprezonego powietrza G 1/4” do
podcis$nienia

5.5 Wersja ze zintegrowanym zaworem
elektromagnetycznym .’

Rysunek 12 Potgczenia na chwytaku ze
zintegrowanymi zaworami elektromagnetycznymi.

@ Przytgcze sprezonego powietrza G 1/4” do
zaworow elektromagnetycznych

Elektrozawér. préznia, NC lub NO

Przytgcze G 1/8” do monitorowania prozni,
m.in. cyfrowy przetgcznik prézniowy (jak po-
kazano).

@ Elektrozawér przedmuchu, NC
O,

Strona 13/32
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5.5.1 Charakterystyka zaworéw
elektromagnetycznych

Opis

Ciecz

Zakres cisnienia pracy

Zakres temperatury
pracy

Reczne sterowanie

Smarowanie

Odpornos¢ na wstrzgsy
/ drgania

Przytacze elektryczne

Napiecie znamionowe
cewki

Dopuszczalne napiecie
Pobdr pradu
Ttumik przepiec

Wskaznik swietlny

Jednos-
tka

MPa [psi]

°C [°F]

m/s?

VvV DC

mA

Wartosé
Zuzycie

0,32-0,6 [46,5—
87]

-10 - 50 [14-122]
bez oblodzenia

Blokada zatrzas-
kowa

Nie wymagane
150/102*

3-biegunowe
ztgcze meskie M8

24

+ 10% napiecia
Znamionowego

17
Dioda

Dioda LED

Rysunek 13 Sruba kombi z tbem okragtym M3x31
niklowana matowo. Uszczelka SYJ700-5-4.

Sruba kombinowana z tbem okragtym M3x31

niklowana matowo

Uszczelka SYJ700-5-4

unek 14 Blokada szczel

inowa typu Push-turn.

Blokada szczelinowa typu Push-turn. Podczas
naciskania, przekrec¢ srubokretem w kierunku
wskazanym na rysunku, aby go zablokowac. Nie

Strona 14/32

przekracza¢ maksymalnego momentu obrotowego
0,1 Nm (0,07 Ibf) podczas obracania $rubokretem.

1)) o

Varistor * AN

A

Lad
T

é { Coil

N

3#HE) o

Rysunek 15 Schemat elektryczny elektrozaworu.

5.5.2 Specyfikacje ztgczy zaworu
elektromagnetycznego

Opis
Liczba i sekcje przewodow

Klasa bezpieczenstwa

Srednica zewnetrzna

Maks. promien krzywizny do
zginania

Sprawa

Nr pinu i kolor drutu

Wartosé

3 x 0,25 mm?

IP 67

4,1 mm [0,16”]

10 x $rednica zewnetrz-
na

PUR (UL/CSA)
1: Brazowy (+)
3 : Niebieski (-)

4 : Czarny (sygnat)

——

Rysunek 16 Ztgcze elektrozaworu z przewodami
wewnetrznymi (po lewej) i schemat potgczen wtyku

elektrozaworu (po prawej).

Seria KSG

Instrukcja
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Instalacja

Ostrzezenie! Jednos-
Opis tka Wartos¢
e Ztgcze M8 posiada oznaczenie IP65
(obudowa), ktore zapewnia ochrone Ciecz - Zuzycie
przed kurzem i woda. Pamietaj jednak,
ze produkt nie jest przeznaczony do L . 0,32-0,6 [46,5—
kontaktu z woda. Zakres cisnienia pracy MPa [psi] 87]
Nie uzywaj narzedzi do montazu Zakres temperatury oC [oF] -10 - 50 [14-122]
ztgcza, poniewaz moze to spowodowac pracy bez oblodzenia
uszkodzenie. Dokrecaj tylko recznie. (0,4 _ ,
do 0,6 Nm., (0,30 do 0,44 Ibf). Wyzwolenie reczne - Niezamykany
Nadmierne naprezenie ztgcza kabla nie Smarowanie - Nie wymagane
bedzie w stanie zapewnic stopnia ochrony B
IP65. Nalezy zachowac ostrozno$c i nie /ngorn.osc nawstrzasy o 58/50%**
stosowaé naprezenia 30 N (6,74 Ibf) lub rgania
wigkszego. Pozycja montazowa = Uniwersalne
e Dokreci¢ pare srub mocujgcych M3: 0,8 ~ak nienia pilot
Y ; akres cisnienia pilota
Nm (to’.59 Iblf)L.(tZWroc uwage na kllekrunek (P to zakres cis$nienia MPa [psi] (0,4 x P +0,1)-0,7
montazu elektrozaworu i uszczelki. roboczego)
Port pilota - M5

5.6 Wersja z zintegrowanymi zaworami

_ 5.7 Przytgcze prdézniowe wersja BL
pneumatycznymi

Rysunek 18 Przytgcze préozniowe w wersji BL.

Rysunek 17 Zintegrowane zawory pneumatyczne. @ Przytacze prézniowe G 11/2”
@ Przytacze sprezonego powietrza G1/4” do

zawordw pneumatycznych

Zawor pneumatyczny, podcisnieniowy, NC lub

NO

Przytacze G1/8” do monitorowania prézni,
m.in. z wakuometrem

@ Zawor pneumatyczny blow-off, NC

Instrukcja Seria KSG Strona 15/32
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5.8 Regulacja metalowe;j siatki

Rysunek 19 Siatka metalowa.

Siatka metalowa jest regulowana, wysokos$¢ zalezy
od produktéw, ktore przenosisz. Aby dostosowac

wysokos$¢ siatki, uzyj czterech podswietlonych srub.

Sruby musza byé regulowane razem, po 3 obroty na
raz.

Strona 16/32
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6. Schematy pneumatyczne

Legendy schematéw pneumatycznych:

Doprowadzenie sprezonego powietrza w celu
wytworzenia podcisnienia

Doprowadzenie sprezonego powietrza do
przedmuchu

Sprezone powietrze do sterowania zaworem
pneumatycznym (préznia)

Sprezone powietrze do sterowania zaworem
pneumatycznym (przedmuch)

©

©),

@ Podcisnienie
@ Wylot

@,

Opcjonalny element wyposazenia

e
| | r— - - - - T 7
\@ | \ \
I I \
* 1la | \3
(o oL b

| T |

\ \

\ \

—————— 1 | \
| =" | (o | \
| « & | \ \
L - ———7 * |
‘ N ‘

G 2 i

Rysunek 21 TV ezektora KSG.

Instrukcja
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Rysunek 22 Ezektor KSG V1.
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Rysunek 23 EZzektor KSG V2.
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Rysunek 25 Ezektor KSG V4.

Seria KSG
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Rysunek 30 Podstawa ezektora KSG Podwdjny

ezektor.

Rysunek 29 Ezektor KSG A4.
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Cykl pracy

Cyk1l pracy

Ostrzezenie!
Zatrzymywanie sie wewnatrz lub

przechodzenie przez obszar roboczy modutu
chwytaka jest zabronione. W przypadku
awarii zasilania elektrycznego lub

Uwaga!

Zaleca sie przeprowadzenie wstepnych
testédw na oryginalnych prébkach przed
wdrozeniem na petng skale. Piab moze

wykona¢ te testy za Ciebie.

pneumatycznego, tadunek przenoszony
przez modut jest zwalniany.

=t
=N

Rysunek 31 Cykl pracy.

Cykl pracy:

1.

Ustawi¢ modut chwytaka na obiekcie, ktory ma
by¢ obstugiwany, tak aby podktadka uchwytu
byta rownolegta do powierzchni chwytne;.

. Opus¢ modut, az zetknie sie z powierzchnig

chwytng obiektu. W przypadku szybkich cykli
zaleca sie aktywowanie podcisnienia, zanim
podktadka uchwytu zetknie sie z obiektem.

. Aktywacja prozniowa. Uwaga: Aktywacja

podcisnienia moze nastgpi¢ przed lub po
kontakcie ptytki chwytajgcej z obrabianym
elementem.

. Podnoszenie przenoszonego przedmiotu.

. Zrzucenie przedmiotu z usunieciem podcisnienia

i, jesli to konieczne, uruchomienie przedmuchu.

& & &

Rysunek 32 Dopuszczalne sposoby transportu
przenoszonego obiektu.

Instrukcja Seria KSG
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Konserwacja

8. Konserwacja (,z'
8.1 Konserwacja ezektora (wersja 5. Zamontuj tylna obudowe E.

ezektora od 19.10.2020)
6. Przykre¢ sruby H.

Wiecej informacji na temat ezektora mozna znalez¢ w

sekcji Czesci zamienne.

8.2 Konserwacja ezektora (wersja
ezektora od 21.10.2019 do 18.10.2020)

Rysunek 33 Ezektor typu push-in (wersja od
19.10.2020)

W celu konserwacji ezektora COAX typu push-in i

jego uchwytu nalezy wykonac¢ nastepujgce

Cczynnosci: Rysunek 34 Ezektor typu push-in (wersja od
1. Poluzuj sruby zamykajgce A pokrywy zasilania i 21.10.2019 do 18.10.2020)

wyjmij zespot B+C. W celu konserwacji ezektora COAX typu push-in i

jego uchwytu nalezy wykona¢ nastepujgce

2. Przedmuchaj i wyczys¢ ezektory sprezonym czynnosci:

powietrzem. Sprawdz, czy plastikowy korpus jest
nienaruszony. 1. Poluzuj sruby zamykajgce A pokrywy zasilania i
wyjmij zespot B+C.
3. Sprawdz stan oringu L, w przypadku

uszkodzenia nalezy go wymienic. 2. Przedmuchaj i wyczys¢ ezektory sprezonym
powietrzem. Sprawdz, czy plastikowy korpus jest
4. \Ncisnij kompleks B+C i zamknij srubami A. nienaruszony.
Ezektor typu pusb—in jest modg’rowy [ dlgtego mozna 3. Sprawdz stan oringu L, w przypadku
go.rozbudowyw.ac. W ten spospb tatwo _Jest . uszkodzenia nalezy go wymienié.
zwiekszy¢ wydajnosc. Wykonaj nastepujace kroki:
1. Poluzuj sruby H 4. Wcisnij kompleks B+C i zamknij Srubami A.

Wyrzutnik wciskany jest modutowy i dlatego mozna
go rozbudowywac. W ten sposdb tatwo jest
zwiekszy¢ wydajnosc. Wykonaj nastepujace kroki:

2. Zsun tylng obudowe E.

3. Usun zaslepke |.
1. Poluzuj nakretki N.

4. \Ntéz nowy wktad do wolnej obudowy.
2. Zsun tylng obudowe E.

Strona 20/32 Seria KSG Instrukcja
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3. Usun zaslepke |. 3. Poluzuj wigzke N,

4. \Ntéz nowy wktad do wolnej obudowy. 4. Usun zaslepki | i L.

5. Zamontuj tylng obudowe E. 5. Wt6z nowy wktad do wolnej obudowy.

6. Zamocuj belke tgczgcg za pomocg nakretek N. 6. Przykre¢ wigzke do pokrywy zasilajgcej B.

Wiecej informacji na temat wyrzutnika mozna znalez¢

! na : 7. Zamontuj tylng obudowe E.
w sekcji Czesci zamienne.

] ] ] 8. Przymocuj wigzke za pomoca nakretek H.
8.3 Konserwacja ezektora (wersja

. Wiecej informacji na temat wyrzutnika mozna znalez¢
ezektora do 21.10.2019) w sekcji Czesci zamienne.

8.4 Konserwacja ezektora (wersja z
podwdjnym ezektorem)

Rysunek 35 Ezektor typu push-in (wersja do
21.10.2019)

W celu konserwacji wciskanego ezektora COAX i jego
uchwytu nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Poluzuj sruby zamykajgce A pokrywy zasilania i
wyjmij zespot B+C.

Rysunek 36 Wersja z podwdjnym ezektorem Push-in.
2. Przedmuchaj i wyczys¢ ezektory sprezonym o . -
powietrzem. Sprawdz, czy plastikowy korpus jest W celu konserwacji wciskanego ezektora COAX i jego
nienaruszony. uchwytu nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
1. Poluzuj sruby zamykajgce A pokrywy zasilania i
3. Sprawdz stan oringu M, w przypadku wyjmij zespot B.
uszkodzenia nalezy go wymienic.
2. Przedmuchaj i wyczys¢ ezektory sprezonym
4. Wcisnij kompleks B+C i zamknij srubami A. powietrzem. Sprawdz, czy plastikowy korpus jest

. . . ) , nienaruszony.
Wyrzutnik wciskany jest modutowy i dlatego mozna

go rozbudowywac. W ten sposob tatwo jest

. - ot . / . 3. Wcisnij kompleks B i zamknij Srubami A.
zwiekszy¢ wydajnosc¢. Wykonaj nastepujgce kroki:

1. Poluzuj nakretki H. Wyrzutnik wciskany jest modutowy i dlatego mozna
go rozbudowywac. W ten sposdb tatwo jest
2. Zsun tylng obudowe E. zwigkszy¢ wydajnosc.

Instrukcja Seria KSG Strona 21/32
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Wykonaj nastepujgce kroki:

1. Poluzuj sruby zamykajgce A pokrywy zasilania i
wyjmij zespot B

2. Usun blokade C.

3. Usun zaslepke D.

4. \Ntéz nowy wktad do wolnej obudowy.

5. Zablokuj nowy wktad za pomocg C-lock C.

6. Wcisnij kompleks B i zamknij srubami A.

Wiecej informacji na temat wyrzutnika mozna znalez¢
w sekcji Czesci zamienne.

8.5 Konserwacja ttumika

W celu konserwacji ttumika wykonaj nastepujgce
czynnosci:

1. Poluzuj sruby zamykajgce A ostony wydechowe]
B i wyjmij ttumik D.

2. Sprawdz, czy uszczelka pokrywy wydechu C
jest w dobrym stanie, w przypadku uszkodzenia
nalezy jg wymienic.

3. Wcisnij ttumik i zamknij pokrywe wydechu B
Srubami A.

Uwaga!
Nowy ttumik musi by¢ doprowadzony w

takim samym stopniu jak poprzedni ttumik.
Jesli stary ttumik jest mniejszy niz nowy,
przytnij nowy ttumik tak, jak stary.

Wiecej informacji na temat ttumika mozna znalez¢ w
sekcjach Czesci zamienne.
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8.6 Konserwacja interfejsu
chwytajgcego

@ Sruby mocujgce do uszczelki chwytaka

Uszczelka chwytaka z kauczuku naturalnego
(NR)

@ Pierscien metalowy

8.6.1 Pianka

Pianka tworzgca powierzchnie chwytng moze ulec
uszkodzeniu podczas normalnego uzytkowania.
Srednia zywotnosc¢ zalezy od wielu czynnikow:

e charakter obstugiwanych przedmiotow
o jakos¢ powierzchni chwytnej

e warunki pracy

e czasy cyklu itp.

Pianka jest dostepna jako czes¢ zamienna. W celu
utatwienia konserwacji, pianka juz przymocowana do
pierscienia ptyty montazowej w uszczelce
chwytajgcej, jest dostepna jako czes¢ zamienna.

8.6.2 Przechowywanie pierscienia
piankowego i ptyty montazowej

e Temperatura 5-25°C (41-77°F) w suchym miejscu

e Unikaj bezposredniego $wiatta stonecznego lub
sztucznego

e Przechowywac¢ w stanie odprezonym, bez napiec
e Przechowywac w miejscu wolnym od kurzu

e Chroni¢ przed chemikaliami.

Instrukcja



8.6.3 Wymiana uszczelki chwytaka

Konserwac ja

@ Wykrec¢ sruby.

8.6.4 Wymiana pianki

Usun stary pierscien (pianka przymocowa-
na do ptyty montazowej). Zainstaluj nowy
pierscien i przymocuj go $rubami.

Pianka jest dostepna jako czes$¢ zamienna. Musi by¢ przymocowany do metalowego pierscienia montazowego za

pomoca kleju. Wykonaj nastepujgce kroki:

@ Usun starg pianke z ptyty montazowej. W @
razie potrzeby oczys$¢ powierzchnie ptyty
montazowej z pozostatosci gumy, kleju lub
kurzu za pomoca rozpuszczalnika.

@ Rozprowadzié¢ klej mastyksowy (Wirth typ @

TIX 120, lub podobny) réownomiernie na meta-
lowej ptycie i na nowej powierzchni pierscienia
piankowego. Zwrd¢ uwage, aby klej nie prze-
kraczat powierzchni pianki lub pierscienia.

Odczekaj okoto 10 minut w temperaturze 20
°C.

Wyréwnaj i zamocuj nowy pierscien piankowy
na ptycie montazowej.

Instrukcja Seria KSG

Nalezy zwréci¢ uwage, ze ztgcze pierscienio-
we musi by¢ umieszczone na prostej czesci
ptyty montazowej.

Naci$nij nowy pierscien i trzymaj go pod

obcigzeniem przez 15-20 minut. Po tym jest
gotowy do uzycia do podnoszenia.
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8.7 Plan prac porzgadkowych

Krok kontrolny Codziennie

Sprawdz maksymalny poziom pod-
cisnienia ezektora

Sprawdz potgczenia elektryczne
Sprawdz ttumik
Sprawdz dokrecenia

Kontrola szczelnoéci X

Sprawdz cisnienie powietrza zasila-
jacego

Sprawdz podtgczenie powietrza
Sprawdz ogdlny stan

Czysta zewnetrzna strona chwy-
taka
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Cotygodnio-
wo

X

Seria KSG

Co miesigc

Co 6 miesiecy

Co 12 miesiecy
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Czesci zamienne i akcesoria

9. Czesci zamienne i akcesoria

9.1 Lista pojedynczych czesci zamiennych

Art. nr Opis Art.nr Opis
3101602  Wakuometr 100 -kPa z nakretka / -30 inHg 0216777 | Pianka-G4-350x250
3101603 Manometr (manometr 1 MPa) 0216779 FIENLEHER = U0 2E0
0107053 Wktad COAX® MIDI Si32-3
0212040 Przetgcznik prézniowy, 3-kolorowy wyswi- 9.2 Zestaw czescl ZamlennyCh KSG-
etlacz cyfrowy, M8 KBC
0211305 Elektrozawor 3/2 NO
0209259 Elektrozawdr 3/2 NC ®\' “’
&, &,
0211307 Zawor pneumatyczny 3/2 NO I &,
0211306 Zawor pneumatyczny 3/2 NC .
0112527 Slepy wktad do Midi COAX
0232290 Pianka NR Ptyta montazowa-ATC-230x140
0209604 Pianka NR Ptyta montazowa-ATC-260x180
0209605 Pianka NR Ptyta montazowa-ATC-310x210
0209606 Pianka NR Ptyta montazowa-ATC-350x250
0209607 Pianka NR Ptyta montazowa-ATC-
400x250
0232291 Pianka NR-G1-230x140 Rysunek 37 Zestaw czesci zamiennych KSG-KBC
0209599  Pianka NR-G1-260x180 (1) Thumik KVG120-60
0209598  Pianka NR-G1-310x210 @ Uszczelka pokrywy wydechu KVG120-60
0209597  Pianka NR-G1-350x250 @ Uszczelka pokrywy zasilania KVG120-60
0209596 Pianka NR-G1-400x250 @ O-ring 3212-53,64X2,62-NBR70
0232692 Pianka G4 Ptyta montazowa-ATC-230x140 @ Sruba pokrywy KVG120-60-1SO 14580 -
M5x20x8

0216531 Pianka G4 Ptyta montazowa-ATC-260x180
0216608 Pianka G4 Ptyta montazowa-ATC-310x210 Art. nr Opis

. . 0211437 Zestaw czeéci zamiennych KSG-KBC:
0216506 Pianka G4 Ptyta montazowa-ATC-350x250 2 thumik KVG120-60

2 Ik k dech

0216778  Pianka G4 Ptyta montazowa-ATC-400x250 VG0 a0 Y EEERT

) 2 x uszczelka pokrywy zasilania
0232693 Pianka-G4-230x140 KVG120-60

. 2 X Qring OR3212-53,64X2,62-NBR70
0231094 Pianka-G4-260x180 8 x Sruba pokrywy KVG120-60-1SO

14580 - M5x20x8

0216776 Pianka-G4-310x210

Instrukcja
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Czesci zamienne i akcesoria

9.3 Akcesoria

9.3.1 Zestaw nakretek z rowkiem teowym

Art. nr Opis

0209862 Zestaw nakretek z rowkiem teowym

11079-M4-U10 - 4 szt.

0209585 Zestaw nakretek z rowkiem teowym
11080-M5-U10 - 4 szt.

0209586 Zestaw nakretek z rowkiem teowym
11081-M6-U10 - 4 szt.

0209588 Zestaw nakretek z rowkiem teowym

11082-M8-U10 - 4 szt.

9.3.2 Kotnierz zestawu

Art. nr Opis

0209503 KIT-FL-FX-KVG120-60

9.3.3 Ztgcza wezy

Art. nr Opis

0208948 Ztgcze weza KP-1-1/2-40
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9.3.4 Klamra weza

Art. nr Opis

0208957 Klamra weza D=104-138

9.3.5 Waz

>

E i i

TRt el s

Art. nr Opis

0210660 Waz KTU-M-49-40-PU

Seria KSG
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10. Rozwigzywanie problemoéw

Uwaga!

Zaleca sie, aby zawsze przeprowadzac testy
prewencyjne na oryginalnych probkach. Piab
moze pomoc w przeprowadzeniu takich

testow.

Rodzaj problemu

Niewystarczajgcy poziom
podcisnienia lub pod-
cisnienie osiggane zbyt
wolno

Obiekt nie zostat uchwy-
cony

Pierscien NR zuzywa sie
bardzo szybko

Instrukcja

Przyczyna

Zbyt niskie cisnienie robocze

Zbyt mata $rednica wewnetrzna weza cisnie-
niowego

Uszkodzone uszczelnienie

Wyciek w wezu cisnieniowym
Brudny ezektor

Niski poziom podcisnienia
Niewystarczajgca wydajnos¢ ssania

Podnoszenie jest za szybkie

Kawatki nie nadajg sie do podnoszenia za
pomoca tego systemu

Zatkany ttumik

System nie jest prawidtowo umieszczony na
obrabianym przedmiocie

Seria KSG

Rozwigzywanie problemdw

Rozwigzanie
Zwieksz cisnienie

Uzyj wezy o wiekszej srednicy wewnetrznej
internal

Sprawdz i wymien w razie potrzeby
Sprawdz weze

Czysty

Patrz wyzej

Wyciagnij jeszcze jeden wktadow/ezektor

Spowolnienie podnoszenia, unikanie szczytéw
przyspieszenia

Wymier rozwigzanie podnoszgce
Wymier ttumik

System chwytajgcy musi by¢ rownolegty do
powierzchni przedmiotu obrabianego
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Gwarancje

11. Gwarancje

Sprzedawca udziela swoim Klientom rocznej
gwarancji od momentu otrzymania Produktoéw,
akcesoriow, urzadzen sterujgcych oraz produktow
Kenos® w zestawie.

Obowigzkiem Kupujgcego jest sprawdzenie towaru w
momencie dostawy do uzgodnionego miejsca
przeznaczenia. Reklamacje dotyczace stanu
opakowania, ilosci, ilosci lub cech zewnetrznych
Wyrobéw (wady jawne) nalezy zgtaszac
Sprzedajgcemu pod rygorem utraty gwarancji
poprzez zastrzezenie na dokumencie przewozowym
przy odbiorze produkty; dokument przewozowy z
zaznaczonym zastrzezeniem nalezy przekazac
Sprzedajgcemu faksem, e-mailem, listem poleconym
z zawiadomieniem o odbiorze, w terminie 8 (osiem)
dni od otrzymania towaru.

Gwarancja obejmuje wady produkcyjne i materiatowe
Produktow, a takze obejmuje niezgodnosc¢
Produktow ze specyfikacjg Produktu, z wytgczeniem
drobnych wad, jesli sg one racjonalnie dopuszczalne |
nie zagrazajg efektywnosci ich uzytkowania.

Gwarancja nie obejmuje zadnego Produktu (w tym
zadnego komponentu lub innych czesci takich
Produktow (takich jak przyssawki, elementy
filtrujgce, uszczelnienia, weze, pianka itp.) ani
oprogramowania jakichkolwiek Produktow), ktore
byty uzywane w sposdb inny niz zamierzony cel oraz:
(a) byt przedmiotem naduzycia, niewtasciwego
uzytkowania, zaniedbania, niewtasciwego
przechowywania, niewtasciwej obstugi,
niewtasciwego uzytkowania, nieprawidtowej
instalacji, nadmiernego obcigzenia fizycznego,
nietypowych warunkdéw srodowiskowych lub pracy
lub uzytkowania, zastosowania, instalacji, pielegnacji,
kontroli lub konserwacji w sposoéb sprzeczny z
jakimikolwiek stosowng instrukcje lub instrukcje
dotyczgce Produktow wydane przez Sprzedawce lub
dobre praktyki handlowe w tym zakresie; lub (b)
zostat zrekonstruowany, naprawiony lub zmieniony
przez jakiekolwiek osoby lub podmioty inne niz
Sprzedajacy lub jego upowaznieni przedstawiciele,
lub ma wade w wyniku normalnego zuzycia lub
umyslinego uszkodzenia lub spowodowanego
pozniejszymi szkodami spowodowanymi przez inne
wadliwe produkty .

Gwarancja na produkt okreslona w niniejszym
punkcie jest jedyng gwarancjg udzielong przez
Sprzedajgcego w odniesieniu do Produktow. Klient
nie moze polegac i nie polegat na zadnych innych
informacjach, oswiadczeniach lub gwarancjach
(wyraznych lub dorozumianych), opartych na
obowigzujgcym prawie lub w inny sposdb. W kazdym
przypadku odszkodowanie ogranicza sie do ceny
Produktow uzgodnionej miedzy stronami i jest
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wytgczone w przypadku szkdd posrednich.

W okresie gwarancyjnym Sprzedawca wymieni lub
naprawi na wtasny koszt wadliwe Produkty okreslone
przez Sprzedawce, wedtug wtasnego uznania, jako
objete gwarancjg okreslong w niniejszym
dokumencie.

Od Sprzedawcy zalezy, czy wadliwy Produkt
powinien zostac zwrdcony Sprzedawcy w celu
wymiany, czy powinien zosta¢ naprawiony przez
Sprzedawce w lokalizacji Klienta. Wszelkie
wymienione Produkty przechodzg na wtasnos¢
Sprzedajgcego.

Sprzedajgcy nie ponosi odpowiedzialnosci za koszt
montazu czesci zamiennych lub komponentow
jakichkolwiek Produktow w jakichkolwiek produktach
lub podobnych Klientach.

Niniejsze Warunki majg zastosowanie do wszelkich

naprawionych lub wymienionych Produktéw przez
Sprzedawce.

Instrukcja



12. Recykling i utylizacja

[ 4
S

Podczas tworzenia produktéw firma Piab bierze pod
uwage czynniki Srodowiskowe, aby zapewnic¢ jak
najmniejszy wptyw na srodowisko.

Sposdb postepowania z recyklingiem i utylizacja
rozni sie w zaleznosci od kraju, dlatego proces ten
musi by¢ w petni zgodny z przepisami krajowymi.

W miare mozliwosci nalezy zdemontowac¢ produkt na
poszczegdlne czesci. Baterie, sprzet elektryczny i
elektroniczny nalezy przekaza¢ do utylizacji
uprawnionemu podmiotowi, podobnie jak czesci
metalowe. Wszystkie pozostate czesci mogg zostac
poddane recyklingowi lub posegregowane jako
odpady.

Instrukcja

Seria KSG

Recykling i utylizacja
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Zatgcznik 1

Zasadnicze wymagania dotyczace zdrowia i bezpieczenstwa — stosowane i przestrzegane
(R.E.S.S)

1 Niezbedne bezpieczenstwo i ochrona zdrowia Zgodn_oéé z
przepisami

11 Uwagi ogdlne

111 Definicje v

11.2 Zasady integracji bezpieczeristwa v

113 Materiaty i produkty v

114 Oswietlenie

115 Projektowanie maszyn w celu utatwienia ich obstugi v

116 ergonomia

117 Praca

118 Siedzenia

1,2 Systemy kontrolne

121 Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ systemow sterowania

1.2.2 Urzadzenia sterujgce

123 Uruchomienie

1.2.4 Zamkngc¢

1241 Normalne wytgczenie

1242 Zatrzymanie operacyjne

1.24.3 Zatrzymanie awaryjne

1244 Maszyny montazowe v

1.2.5 Wybor sterowania lub obstugi

126 Awaria zasilania.

1,3 Srodki ochrony przed zagrozeniami mechanicznymi

131 Ryzyko utraty stabilnosci

1.3.2 Ryzyko rozpadu podczas pracy v

13.3 Zagrozenia spowodowane uszkodzeniem lub wyrzuconeniem przedmiotow v

1.3.4 Zagrozenia zwigzane z powierzchniami, krawedziami lub naroznikami v

1.3.5 Zagrozenia zwigzane z maszynami kombinowanymi

1.3.6 Zagrozenia zwigzane ze zmianami warunkéw pracy

1.3.7 Zagrozenia zwigzane z ruchomymi czesciami v

1.3.8 Wybdr ochrony przed zagrozeniami zwigzanymi z ruchomymi czesciami

1381 Przenoszenie transmisji

1.3.8.2 Czesci ruchome bezposrednio zaangazowane w proces

139 Ryzyko niekontrolowanych ruchow

1,4 Wymagane cechy oston i urzagdzen zabezpieczajgcych

141 Ogdlne wymaganie v

1.4.2 Wymaog dla specjalnych schronow

1421 Naprawione

1422 Ruchome ostony blokujgce

1.4.2.3 Regulowane ostony ograniczajgce dostep

143 Specjalne wymagania dotyczace urzgdzen ochronnych

1,5 Ryzyko zwigzane z innymi zagrozeniami

151 Energia elektryczna




152

Energia statyczna

153 Dostawa energii innej niz energia elektryczna v
1.5.4 Btedy montazowe

155 Ekstremalna temperatura

1.56 Ogien

157 Ekspozycja

158 Hatas v
159 Wibracje

1.5.10 Promieniowanie

1511 Promieniowanie zewnetrzne

1.5.12 Promieniowanie laserowe

1513 Emisja materiatéw i substancji niebezpiecznych

1.5.14 Ryzyko uwiezienia w maszynie v
1515 Ryzyko poslizgnigcia sie, potknigecia lub upadku

1.5.16 Btyskawica

1,6 Konserwacja

16.1 Konserwacja maszyny v
1.6.2 Dostep do miejsc pracy i punktéw serwisowych wykorzystywanych do konserwacji

1.6.3 |zolacja od Zzrédet zaopatrzenia w energie

1.6.4 Interwencja operatora v
16.5 Czyszczenie czgsci wewnetrznych v
1,7 Informacja

171 Informacje i ostrzezenia na maszynie v
1711 Urzadzenia informacyjne i informacyjne

1.71.2 Urzadzenia ostrzegawcze

1.7.2 Ostrzezenie o ryzyku szczatkowym vV
1.74 Instrukcje v
1.74.1 Podstawa przygotowania vV
1.74.2 Tres¢ instrukcji v
1.74.3 Publikacje ilustracyjne i promocyjne
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