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We grip to everything.

A part of the Piab group

IKEMOS

Vacuum gripping systems

Kenos jest zatozong stosunkowo niedawno
wtoska firma produkujacag systemy chwytakow
prézniowych. Zajmujemy sie projektowaniem,
produkcja i sprzedaza specjalnych systemow
przeznaczonych dla réznych gatezi przemystu.
Wyrézniaja nas doswiadczenie, wysoki poziom
kompetencji oraz jakos¢ $wiadczonych ustug.
Koncentrujemy si¢ na spetnianiu rosnacych
oczekiwan klientow na miedzynarodowych
rynkach. Nasza bogata wiedza dotyczaca
systeméw prézniowych i ich zastosowan
sprawia, ze jesteSmy doskonatym partnerem
w zakresie optymalizacji instalacji i rozwigzan.
Kenos: systemy prozniowe nie maja przed
nami tajemnic.






RODUK-
TY SPE-
CJALNE

60

legenda

Kamien Drewno Szkto Metal Opakowania Przemyst Elektronika

spozywczy



Bl




Urzadzenia serii KVG stanowig elastyczne
rozwigzanie do chwytania i przenoszenia
oddzielnych przedmiotéw o réznych ksztattach,
wymiarach i stopniu kompresji. Zawory
odcinajace i reduktory przeptywu spemiaja
wymaganiatypowe dlaréznych gatezi przemystu.
System chwytakéow KVG mozna wyposazyé
w zintegrowany lub niezalezny generator prozni
(z pompa lub dmuchawa bocznokanatows).
Zintegrowany generator prozni jest modutowym,
wielostopniowym ezektorem COAX®, ktory
jest tatwy w konserwacji. Jezeli to konieczne,

wielostopniowy ezektor COAX® pozwala na
zwiekszenie podcisnienia. Oktadzine systemu
chwytakéw  prézniowych KVG  wykonano

z pianki technicznej (dostepna jest rowniez
okladzina z materialu zgodnego z FDA).
Oktadzina moze mie¢ ré6zng grubosc¢ i moze by¢
wyposazona w otwory lub przyssawki.



Widok szczegdétowy

Profil montazowy

Pokrywa wylotowa

Pianka N201

Przyssawka prézniowa P40

Przyssawka prézniowa P50

Przyssawka prozniowa P60

8
]
Kody zamowien
KVG 400 —_— 120 —_— N 2 0 2
dtugosc¢ (mm) szeroko$¢ (mm) typ grubosc/srednica (mm) filtr rozmieszczenie
0)
400 120 N = pianka 4 = pianka 40 mm 0 = bez filtra 1 = drobne

\——J/
r—\: E 600 3 = pianka 30 mm 1 =z filtrem 2 = Srednie

800 2 = pianka 20 mm 6 = bardzo drobne

1000 1 = pianka 10 mm 9 = podtuzne

1200

1600 40 = przyssawka o $r. 40 mm

1800 50 = przyssawka o0 $r. 50 mm

2000 60 = przyssawka o $r. 60 mm
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1
iy
%
S
"\ 1400 P = przyssawki 30 = przyssawka o0 $r. 30 mm
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Pianka N202

Pianka N209

Pianka N206

Manometr

Wakuometr

Elektrozawor uktadu przedmuchu

Elektrozawor uktadu podcisnienia

Pokrywa uktadu zasilajacego z zaworami sterujgcymi

Cyfrowy wytgcznik podcisnieniowy

Pokrywa pionowego uktadu zasilajgcego
Pokrywa uktadu zasilajgcego (wersja podstawowa)
CcVv —_ C5 —_ Al —_ M1
technologia generator prozni zawory sterujace uktad monitorowania
CV = zawory odcinajace C1 = 1 wkiad COAX® V1 = zawdr EV podcisn. NZ M1 = wakuometr i manometr
FR = uklad redukcji C2 = 2 wkiady COAX® V2 = zawér EV podcign. N2/ zawdr EV przedmuchu NZ M2 = cyfrowy wytacznik
przeptywu podcisnieniowy
LS €3 = 3 wkiady COAX® V3 = zawor EV podcign. NO LS EPATTE = (6 e I
bezposredni monitorujacego
C4 = 4 wkiady COAX® V4 = zawor EV podcisn. NO/ zawdr EV przedmuchu NZ
C5 = 5 wkiadow COAX® A1 = zawor PV podcisn. NZ
C6 = 6 wkladow COAX® A2 = zawor PV podcisn. NZ/ zawor PV przedmuchu NZ
C7 = 7 wkladéw COAX® A3 = zawor PV podcisn. NO
C8 = 8 wkitadow COAX® A4 = zawor PV podcisn. NO/ zawor PV przedmuchu NZ
PU = pompa TV = pionowy ukfad zasilajacy

BL = dmuchawa brak wskazania = bez uktadu sterujgcego



Teoretyczna sita chwytu na sztywnej i stabilnej powierzchni z modutem catkowicie ostonietym bez uwzgledniania wspofczynnika
bezpieczenstwa (N)

typ sita przy sita przy sita przy sita przy sita przy
podcisnieniu 30% podcisnieniu 40% podcisnieniu 50% podcisnieniu 60% podcisnieniu 70%
KVG400 376 627 752 877
KVG600 564 752 940 1128 1316
KVG800 752 1003 1253 1504 1755
KVG1000 940 1253 1567 1880 2193
KVG1200 1128 1504 1880 2256 2632
KVG1400 1316 1755 2193 2632 3071
KVG1600 1504 2005 2507 3008 3509
KVG1800 1692 2256 2820 3384 3948
KVG2000 1880 2507 3133 3760 4387
KVG400 336 448 560 672 784
KVG600 504 672 840 1008 1176
KVG800 672 896 1120 1344 1568
KVG1000 840 1120 1400 1680 1960
KVG1200 1008 1344 1680 2016 2352
KVG1400 1176 1568 1960 2352 2744
KVG1600 1344 1792 2240 2688 3136
KVG1800 1512 2016 2520 3024 3528
KVG2000 1680 2240 2800 3360 3920
typ sita przy sita przy sita przy sita przy sita przy
podcisnieniu 30% podcisnieniu 40% podcisnieniu 50% podcisnieniu 60% podcisnieniu 70%
KVG400 331 441 552 662 772
KVG600 497 662 828 993 1159
KVG800 663 883 1104 1325 1546
KVG1000 828 1104 1380 1656 1932
KVG1200 994 1325 1656 1987 2318
KVG1400 659 879 1098 1318 1538
KVG1600 1325 1767 2208 2650 3092
KVG1800 1491 1987 2484 2981 3478
KVG2000 1656 2208 2760 3312 3864
KVG400 287 383 478 574 670
KVG600 431 575 718 862 1006
KVG800 574 766 958 1149 1341
KVG1000 718 957 1197 1436 1675
KVG1200 861 1149 1436 1723 2010
KVG1400 1005 1340 1675 2010 2345
KVG1600 1149 1532 1915 2298 2681
KVG1800 1292 1723 2154 2585 3016
KVG2000 1436 1915 2393 2872 3351



Teoretyczna sita chwytu na sztywnej i stabilnej powierzchni z modutem catkowicie ostonietym bez uwzgledniania wspofczynnika
bezpieczenstwa (N)

typ sita przy sita przy sita przy sita przy sita przy
podcisnieniu 30% podcisnieniu 40% podcisnieniu 50% podcisnieniu 60% podcisnieniu 70%
KVG400 437 583 729 875 1021
KVG600 656 875 1094 1313 1532
KVG800 875 1167 1458 1750 2042
KVG1000 1094 1459 1823 2188 2553
KVG1200 1313 1751 2188 2626 3064
KVG1400 1531 2042 2553 3063 3574
KVG1600 1750 2334 2918 3501 4085
KVG1800 1969 2625 3282 3938 4594
KVG2000 2188 2917 3647 4376 5105
KVG400 624 832 1040 1248 1456
KVG600 936 1248 1560 1872 2184
KVG800 1248 1664 2080 2496 2912
KVG1000 1560 2080 2600 3120 3640
KVG1200 1872 2496 3120 3744 4368
KVG1400 2184 2912 3640 4368 5096
KVG1600 2496 3328 4160 4992 5824
KVG1800 2808 3744 4680 5616 6552
KVG2000 3120 4160 5200 6240 7280

Wymienne pianki dla systemu KVG

typ pianka pianka pianka pianka pianka
chwytaka N201 N211 N202 N212 N206
KVG400 K-90-00301 K-90-00319 K-90-00302 K-90-00320 K-90-01156
KVG600 K-90-00303 K-90-00321 K-90-00304 K-90-00322 K-90-01096
KVG800 K-90-00305 K-90-00323 K-90-00306 K-90-00324 K-90-01058
KVG1000 K-90-00307 K-90-00325 K-90-00308 K-90-00326 K-90-01070
KVG1200 K-90-00309 K-90-00327 K-90-00310 K-90-00328 K-90-01160
KVG1400 K-90-00311 K-90-00329 K-90-00312 K-90-00330 K-90-01067
KVG1600 K-90-00313 K-90-00331 K-90-00314 K-90-00332 K-90-01161
KVG1800 K-90-00315 K-90-00333 K-90-00316 K-90-00334 K-90-01162
KVG2000 K-90-00317 K-90-00335 K-90-00318 K-90-00336 K-90-01163

Wymienne przyssawki dla systemu KVG

Srednica (mm) kod typ
30 K-02-00021 mieszek 1,5 PU
40 K-02-00022 mieszek 1,5 PU
50 K-02-00023 mieszek 1,5 PU

60 K-02-00024 mieszek 1,5 PU



Dane zapotrzebowania na powietrze/przeptywu w uktadzie podci$nienia dla okreslonej liczby ezektorow COAX®.

typ

C1
C2
C3
C4

zapotrzebowanie na powietrze

przy 5 bar (NI/min)

90
180
270
360

przeptyw w ukiadzie
podcisnienia (NI/min)

360
724
1086
1448

96,8 mm

G1/4 60 mm
E
\

120 mm

ﬁ :

120 mm

-

65 mm

Z wewnetrz-
nym ezekto-
rem COAX®

Do dmuchawy

Do pompy

120 mm
UWAGA: W przypadku typu N206 wymiary A, B i C sg o 10 mm krotsze.
dtugosé A B C D E F masa (kg) masa (kg) masa (kg) masa (kg) masa (kg) masa (kg)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ezektor COAX®CV ezektor COAX® FR dmuchawa GV dmuchawa FR pompa CV  pompa FR
KVG400 420 447 442 61  10/20/30/40 G 1-1/4” 45 34 4,2 3,1 43 32
KVG600 620 647 642 61  10/20/30/40 G 1-1/4” 6,2 48 59 4,5 6,0 4,6
KVG800 820 847 842 91  10/20/30/40 G2~ 8,0 6,2 7,7 59 78 6,0
KVG1000 1020 1047 1042 91  10/20/30/40 G2~ 9,8 74 9,5 7,1 9,5 7,2
KVG1200 1220 1247 1242 91  10/20/30/40 G 2" 11,6 8,5 11,3 8.2 11,2 83
KVG1400 1420 1447 1442 91 10/20/30/40 G2” 13,2 9,6 12,6 9,0 12,9 9,1
KVG1600 1620 1647 1642 91  10/20/30/40 G2~ 15,0 10,7 14,4 10,1 14,6 10,2
KVG1800 1820 1847 1842 91  10/20/30/40  G2” 16,8 11,8 16,2 11,2 16,2 11,3
KVG2000 2020 2047 2042 91  10/20/30/40 G2~ 18,6 13,0 18,0 12,4 17,9 12,6



Dane zapotrzebowania na powietrze/przeptywu w uktadzie podci$nienia dla okreslonej liczby ezektorow COAX®.

typ zapotrzebowanie na powietrze przeptyw w uktadzie
przy 5 bar (NI/min) podcisnienia (NI/min)
C5 450 1810
C6 540 2172
C7 630 2534
C8 720 2896
120 mm B
96,8 mm
Z wewnetrz-
60 mm nym ezekto-
G1/a | rem COAX®
31 mm — 13 mm
30 mm
‘ B 126 mm
8 mm Do dmuchawy
126 mm
| Do pompy
65 mm
126 mm
dtugosc A B (] D E liczba masa (kg) masa (kg) masa (kg) masa (kg) masa (kg) masa (kg)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) przyssawek ezektor COAX®CV ezektor COAX® FR dmuchawa CV dmuchawa FR pompa CV pompa FR
KVG400 407 427 422 61 G1-1/4” 32 4,6 3,4 43 3,1 4,4 3,2
KVG600 607 627 622 61 G1-1/4” 48 6,5 5,0 6,2 47 6,3 48
KVG800 807 827 822 91 G2" 64 8,4 6,6 8,1 6,3 8,2 6,4
KVG1000 1007 1027 1022 91 G2" 80 10,3 8,2 10,1 79 10,2 8,0
KVG1200 1207 1227 1222 91 G2” 96 12,2 9,8 11,6 9,2 11,7 9,3
KVG1400 1407 1427 1422 91 G2” 112 14,1 11,4 13,5 10,8 13,6 10,9
KVG1600 1607 1627 1622 91 G2" 128 16,0 13,0 15,4 12,4 515 12,5
KVG1800 1820 1847 1842 91 10/20/30/40 G2" 16,8 11,8 16,2 11,2 16,2 11,3

KVG2000 2020 2047 2042 91 10/20/30/40 G2” 18,6 13,0 18,0 12,4 17,9 12,6



120 mm

96,8 mm | |
Z wew_netrz-
G 1/4 OmT e cone
39,2 mm - 16 mm
‘ A 42 mm
| B 132mm
D E E o
4 S| f
8 mm Do dmuchawy
\ A ‘ 132 mm
I C I
D E Do pompy
/ ﬁ 65 mm
‘ A ‘ 132 mm
[ c [
dtugosé A B C D E liczba masa (kg) masa (kg) masa (kg) masa (kg) masa (kg) masa (kg)
(mm) (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm)  przyssawek ezektor COAX®CV ezektor COAX® FR dmuchawa CV dmuchawa FR pompa CV pompa FR
KVG400 392 427 422 61 G1-1/4” 16 4,7 3,7 4,4 3,3 45 3,4
KVG600 592 627 622 61 G1-1/4” 24 6,6 5,1 6,3 48 6,4 4,9
KVG800 792 827 822 91 G2” 32 8,5 6,5 8,2 6,2 8,3 6,3
KVG1000 992 1027 1022 91 G2" 40 10,4 7,9 10,1 7,6 10,2 7,7
KVG1200 1192 1227 1222 91 G2” 48 12,3 ol8 12,0 9,0 12,1 9,1
KVG1400 1392 1427 1422 91 G2” 56 14,2 10,7 13,6 10,1 13,7 10,2
KVG1600 1592 1627 1622 91 G2" 64 16,1 12,1 15,5 11,5 15,6 11,6
KVG1800 1792 1827 1822 91 G2" 72 18,0 13,4 17,4 12,8 17,5 12,9
KVG2000 1992 2027 2022 91 G2” 80 19,9 14,9 19,3 14,3 19,4 14,4



120 mm

96,8 mm
Z wewnetrz-
60 mm nym ezekto-
_ G1/4 | rem COAX®
41,2 mm |
18 mm
52 mm
142 mm
8 mm Do dmuchawy
142 mm
B Do pompy
65 mm
142 mm
dtugosé A B (o] D E liczba masa (kg) masa (kg) masa (kg) masa (kg) masa (kg) masa (kg)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) przyssawek ezektor COAX®CV ezektor COAX® FR dmuchawa CV dmuchawa FR pompa CV pompa FR
KVG400 402 427 422 61 G1-1/4” 16 49 4,0 4,6 3,7 47 3,8
KVG600 602 627 622 61 G1-1/4” 24 7,0 55 6,7 5,2 6,8 53
KVG800 802 827 822 91 G2" 32 9,1 7,0 8,8 6,7 8,9 6,8
KVG1000 1002 1027 1022 91 G2” 40 11,2 8,5 10,9 8,2 11,0 8,3
KVG1200 1202 1227 1222 91 G2" 48 13,3 10,0 13,0 9,7 13,1 9,8
KVG1400 1402 1427 1422 91 G2" 56 15,4 115 14,8 10,9 14,9 11,0
KVG1600 1602 1627 1622 91 G2" 64 17,5 13,0 16,9 12,4 17,0 12,5
KVG1800 1802 1827 1822 91 G2” 72 19,6 14,5 19,0 13,9 191 14,0
KVG2000 2002 2027 2022 91 G2" 80 21,7 16,0 211 15,4 21,2 {515



120 mm

96,8 mm
Z wewnetrz-
G1/4 60 mm nym ezekto-
| rem COAX®
45,2 mm |
| 22mm
| —
A 62 mm
B 152 mm
8 mm Do dmuchawy
152 mm
(o]
Do pompy
65 mm
152 mm
(o]
dtugosé A B (] D E liczba masa (kg) masa (kg) masa (kg) masa (kg) masa (kg) masa (kg)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) przyssawek ezektor COAX®CV ezektor COAX® FR dmuchawa CV dmuchawa FR pompaCV  pompa FR
KVG400 412 427 422 61 G1-1/4” 8 47 3,8 4,4 515 45 3,6
KVG600 612 627 622 61 G1-1/4” 12 6,6 5,2 6,3 49 6,4 5,0
KVG800 812 827 822 91 G2” 16 8,5 6,6 8,2 6,3 8,3 6,4
KVG1000 1012 1027 1022 91 G2” 20 10,4 8,0 10,1 7,7 10,2 7,8
KVG1200 1212 1227 1222 91 G2” 24 12,3 9,4 12,0 9,1 12,1 9,2
KVG1400 1412 1427 1422 91 G2” 28 14,2 10,8 13,6 10,2 13,7 10,3
KVG1600 1612 1627 1622 91 G2” 32 16,1 12,2 11515 11,6 15,6 11,7
KVG1800 1812 1827 1822 91 G2” 36 18,0 13,6 17,4 13,0 17,5 13,1
KVG2000 2012 2027 2022 91 G2” 40 19,9 15,0 19,3 14,4 19,4 14,5
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Seria produktéw KHVG - Kenos Heavy Vacuum Zalety

Gripper jest przeznaczona do wymagajacych - Automatyka konca linii

zastosowan w przemystach drzewnym i kamie- - Zatadunek i roztadunek maszyn
niarskim. Systemy chwytakow KHVG nadaja - Podcisnieniowe przenoszenie drewna
sie do przenoszenia kompletnych warstw tar- - Przenoszenie cegiet

cicy, cigzkich desek, surowego drewna i mate-
riatéw dla budownictwa, takich jak cegty.
Moga one by¢ ponadto uzywane do przeno-
szenia bardzo dtugich i wygietych elementow.
Systemy KHVG sa przygotowane do zasilania
przez zewnetrzne generatory prézni z dmucha-
wami bocznokanatowymi. Wyposazone sg one
w zawory odcinajcie z przestona o niskiej wraz-
liwosci na kurz.
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Kody zamowien

KHVG 800 e 120 e N 3 35 e BL

dtugos¢ (mm) szeroko$¢ (mm) typ grubosc/srednica (mm) rozmieszczenie generator prozni

35 = rozmieszczenie

®08> 800 120 N = pianka 4 = pianka 40 mm BL = dmuchawa
€0 35 mm
1000 210 3 = pianka 30 mm 40 = rozmieszczenie
€0 40 mm
1200 2 = pianka 20 mm

1400



Teoretyczna sita chwytu na sztywnej i stabilnej powierzchni z modutem catkowicie ostonietym bez uwzgledniania wspéfczynnika
bezpieczenstwa (N)

typ sita przy sita przy sita przy sita przy sita przy
podcisnieniu 30% podcisnieniu 40% podcisnieniu 50% podcisnieniu 60% podcisnieniu 70%
KHVG800 982 1309 1637 1964 2291
KHVG1000 1238 1651 2063 2476 2889
KHVG1200 1495 1993 2492 2990 3488
KHVG1400 1623 2164 2705 3246 3787
KHVG800 1708 2277 2847 3416 3985
KHVG1000 2136 2848 3560 4272 4984
KHVG1200 2563 3417 4272 5126 5980
KHVG1400 2820 3760 4700 5640 6580

20

Wymienne pianki dla systemu KHVG

typ kod opis
KHVG800-120 K-90-01218 FOAM-KHVG800-120-N335
KHVG1000-120 K-90-01217 FOAM-KHVG1000-120-N335
KHVG1200-120 K-90-01212 FOAM-KHVG1200-120-N335
KHVG1400-120 K-90-01216 FOAM-KHVG1400-120-N335
KHVG800-210 K-90-01086 FOAM-KHVG800-210-N340
KHVG1000-210 K-90-01171 FOAM-KHVG1000-210-N340
KHVG1200-210 K-90-01170 FOAM-KHVG1200-210-N340

KHVG1400-210 K-90-01100 FOAM-KHVG1400-210-N340



H
: - |- -
B
typ A B C D E F G H | L masa
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
KHVG800-120 840 862 120 120 96,8 30 112 111 65 G2” 8,6
KHVG1000-120 1040 1062 120 120 96,8 30 112 111 65 G2” 11,0
KHVG1200-120 1240 1262 120 120 96,8 30 112 111 65 G2” 13,4
KHVG1400-120 1360 1382 120 120 96,8 30 112 111 65 G2" 16,4
21
|
I
A
H

B
typ A B C D E F G H | L masa
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
KHVG800-210 840 862 120 210 96,8 30 112 111 65 G2” 14,2
KHVG1000-210 1040 1062 120 210 96,8 30 112 111 65 G2” 16,6
KHVG1200-210 1240 1262 120 210 96,8 30 112 111 65 G2” 19,0

KHVG1400-210 1360 1382 120 210 96,8 30 112 111 65 G2” 22,0



Seria
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Produkty serii KSG (Kenos Sack Gripper)
nadaja sie do przenoszenia workéw o réznych
ksztattach, masach i wykonanych z réznych
materiatdw. Specjalistyczna wiedza pozwo-
lita nam na opracowanie systeméw przezna-
czonych do wszystkich zastosowan w danej
branzy. Zintegrowane, modutowe generowa-
nie prézni sprawia, ze system KGS jest ela-
styczny i niezawodny. Dostepna jest wersja
z zewnetrznym generatorem proézni. Dostepne
sg zardbwno wersje dla systemow paletyzaciji,
jak i depaletyzaciji.

Charakterystyka:

- Wykrywanie podcisnienia

- katwa konserwacja

- Niskie zuzycie energii

- Niska masa

- katwy montaz

- Brak elementéw eksploatacyjnych
(wersja G3)

Zastosowanie:

- Przenoszenie na koncu linii
- Systemy paletyzaciji

- Systemy depaletyzaciji

23



Widok szczegdtowy

Pokrywa wylotowa

Manometr

Profil montazowy

Wakuometr

Pokrywa uktadu zasilajgcego
(wersja podstawowa)

Pierscien uszczelniajgcy G2
z EPDM

Regulowana krata

Cyfrowy wytacznik
podcisnieniowy

Pierscien uszczelniajgcy G1
z pianki NR

Elektrozawér uktadu PierScien metalowy G3

podcisnienia

Elektrozawor uktadu
przedmuchu

Pokrywa uktadu zasilajacego
z zaworami sterujgcymi

Pokrywa pionowego uktadu zasilajgcego

Kody zamowien

KSG — E _— 310-210 e G3
ksztatt wymiary pierscien uszczelniajacy
l @) l E = z pierscieniem uszczelniajgcym 450-250 G1 = pierscien uszczelniajgcy NR
TO1 350-250 G2 = pierscien uszczelniajacy z EPDM
310-210 G3 = pierscien metalowy

260-180



Kotnierz mocujacy

Przytacze dmuchawy

Pierscien uszczelniajacy G2
z EPDM
Pierscien uszczelniajgcy G1
z pianki NR

Pierscien metalowy G3

Regulowana krata

25
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C3 e Vi — M1
generator prozni zawory sterujace ukfad monitorowania
C1 =1 wkiad COAX® V1 = zawor EV podcisn. NZ M1 = wakuometr i manometr
G2 = 2 wkiady COAX® V2 = zawdr EV podci$n. NZ/ zawdr EV przedmuchu NZ M2 = cyfrowy wytacznik podcisnieniowy
C3 = 3 wkiady COAX® V3 = zawdr EV podcisn. NO brak wskazania = bez uktadu monitorujgcego
C4 = 4 wkiady COAX® V4 = zawor EV podcisn. NO/ zawdr EV przedmuchu NZ
C5B = 5 wkladow COAX® A1 = zawor PV podcisn. NZ
C6B = 6 wkladow COAX® A2 = zawor PV podci$n. NZ/ zawor PV przedmuchu NZ
C7B = 7 wkladéw COAX® A3 = zawor PV podcisn. NO
C8B = 8 wkiadow COAX® A4 = zawor PV podcisn. NO/ zawér PV przedmuchu NZ
BL = dmuchawa TV = pionowy ukiad zasilajacy

FX = konierz (dotyczy tylko typu BL)

brak wskazania = bez uktadu sterujacego
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typ A B C D E F G H I L M N o masa
(mm) — (mm)  (mm)  (mm)  (@Mm)  (mm)  (mm)  (Mm)  (mm)  (mm)  (mm)  (Mm)  (mm) (kg)

-g 8 KSG-E-260-180 260 180 45 60 46,5 21,5 96,8 120 134 214 227 G1/8” G1/4” 3,6
g N4 KSG-E-310-210 310 210 45 60 46,5 21,5 96,8 120 164 264 227 G1/8” G1/4” 4,6
KSG-E-350-250 350 250 45 60 46,5 21,5 96,8 120 204 304 227 G1/8” G1/4” 53

KSG-E-400-250 400 250 45 60 46,5 21,5 96,8 120 204 354 227 G1/8” G1/4” 6,0

Dane zapotrzebowania na powietrze/przeptywu w uktadzie podci$nienia dla okreslonej liczby ezektoréw COAX®.

typ zapotrzebowanie na powietrze przeptyw w uktadzie
przy 5 bar (NI/min) podcisnienia (NI/min)

C1 90 360

C2 180 724

C3 270 1086

C4 360 1448

C5 450 1810

C6 540 2172

C7 630 2534

C8 720 2896
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typ A B C D E F G H | L M N o masa
(mm) — (mm)  (mm)  (mm)  (@Mm)  (mm)  (@m)  (Mm)  (mm)  (mm)  (mm) (M) (mm) (kg)
|m J
qt, g KSG-E-260-180 260 180 45 10 46,5 21,5 160 214 134 214 134 G1/2” G1-12" 25
7] 8 KSG-E-310-210 310 210 45 10 46,5 21,5 200 250 150 264 164 G1/2” G2” 34
4 KSG-E-350-250 350 250 45 10 46,5 21,5 200 250 150 304 204 G1/2” G2" 41
KSG-E-400-250 400 250 45 10 46,5 21,5 200 250 150 354 204 G1/2” G2" 45
Pierscienie zamienne dla systemu KSG.
kod kod opis
ATC-VEN-KSG-E-280-180-G1 K-30-00006 Pierscien uszczelniajacy z pianki NR
ATC-VEN-KSG-E-280-180-G2 K-30-00009 Pierscien uszczelniajacy z EPDM
ATC-VEN-KSG-E-310-210-G1 K-30-01058 Pierscien uszczelniajacy z pianki NR
ATC-VEN-KSG-E-310-210-G2 K-30-01059 Pierscien uszczelniajacy z EPDM
ATC-VEN-KSG-E-350-250-G1 K-30-01032 Pierscien uszczelniajacy z pianki NR
ATC-VEN-KSG-E-350-250-G2 K-30-01045 Pierscien uszczelniajacy z EPDM
ATC-VEN-KSG-E-400-250-G1 K-30-01056 Pierscien uszczelniajgcy z pianki NR
ATC-VEN-KSG-E-400-250-G2 K-30-01057 Pierscien uszczelniajacy z EPDM







Produkty serii KBC (Kenos Bag Cup) zostaty
stworzone z mysla o przenoszeniu opakowan
z zywnoscig nieptynng oraz kompatybilno-
Scig z urzadzeniami typu flowpack. Systemy
chwytakéw prézniowych KBC charakteryzuja
sie wysokim poziomem elastycznosci dzieki
zastosowaniu zintegrowanych, modutowych
wktadéw podcignieniowych COAX® Dostepna
jest wersja z zewnetrznym generatorem prozni.
Zaleznie od warunkéw roboczych stosowana
jest dmuchawa bocznokanatowa.

Charakterystyka:

- Wykrywanie podcisnienia

- katwa konserwacja

- Niskie zuzycie energii

- Niska masa

- katwy montaz

- Brak elementéw eksploatacyjnych

Zastosowanie:

- Systemy pakujace

- Maszyny transportujace
- Automatyka konca linii
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se ria Widok szczegotowy

BC

Przyssawka

Cyfrowy wytacznik podcisnieniowy

Elektrozawor uktadu podcisnienia

Elektrozawor uktadu przedmuchu

Pokrywa uktadu zasilajgcego z zaworami sterujgcymi

30

Pokrywa pionowego uktadu zasilajgcego

Kody zamowien

KBC 200 — 200 e 120 —

dtugos¢ profilu (mm) dtugos¢ przyssawki (mm) szeroko$¢ przyssawki (mm)
200 150 80
200 100
200 120
200 180
250 120
300 120
300 180
350 150
350 180

350 250



Wakuometr

Manometr

Profil montazowy

Pokrywa wylotowa

Pokrywa uktadu zasilajgcego (wersja podstawowa)

Filtr
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— C5 _— V1 e M1
generator prozni zawory sterujace uktad monitorowania
C1 =1 wkiad COAX® V1 = zawdr EV podcisn. NZ M1 = wakuometr i manometr
C2 = 2 wkiady COAX® V2 = zawdr EV podcisn. NZ/ zawdr EV przedmuchu NZ M2 = cyfrowy wytgcznik podcisnieniowy
C3 = 3 wktady COAX® V3 = zawdr EV podcisn. NO brak wskazania = bez uktadu monitorujgcego
C4 = 4 wkiady COAX® V4 = zawdr EV podcisn. NO/ zawor EV przedmuchu NZ
C5B = 5 wkiadow COAX® A1 = zawor PV podcisn. NZ
C6B = 6 wkiadow COAX® A2 = zawor PV podcisn. NZ/ zawor PV przedmuchu NZ
C7B = 7 wkladéw COAX® A3 = zawor PV podcisn. NO
G8B = 8 wkladow COAX® A4 = zawor PV podcisn. NO/ zawor PV przedmuchu NZ
BL = dmuchawa TV = pionowy ukiad zasilajacy

brak wskazania = bez uktadu sterujacego



Dane zapotrzebowania na powietrze/przeptywu w uktadzie podcisnienia dla okreslonej liczby ezektorow COAX®.

typ zapotrzebowanie na powietrze przeptyw w ukiadzie
przy 5 bar (NI/min) podcisnienia (NI/min)
C1 90 360
C2 180 724
C3 270 1086
C4 360 1448
C5 450 1810
C6 540 2172
C7 630 2534
C8 720 2896
G1/4
D
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typ A B (] D E F G H | masa
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
KBC200-BC150-80 225 150 80 60 96,8 50 120 G1/8” G1/4” 2,3
KBC200-BC200-100 225 200 100 60 96,8 50 120 G1/8” G1/4” 2,5
KBC200-BC200-120 225 200 120 60 96,8 50 120 G1/8” G1/4” 2,6
KBC200-BC200-180 225 200 180 60 96,8 50 120 G1/8” G 1/4” 2,9
KBC200-BC250-120 225 250 250 60 96,8 50 120 G1/8” G1/4” 2,7
KBC200-BC300-120 225 300 120 60 96,8 40 120 G1/8” G1/4” 2,7
KBC200-BC300-180 225 300 180 60 96,8 50 120 G1/8” G1/4” 34
KBC200-BC350-150 225 350 150 60 96,8 50 120 G1/8” G 1/4” 34
KBC200-BC350-180 225 350 180 60 96,8 50 120 G1/8” G1/4” 3,8

KBC200-BC350-250 225 350 250 60 96,8 50 120 G1/8” G1/4 4,1



Rysunek

Wylot ezektora COAX®

Przytacze zasilajgce

Przyssawka

Kotnierz mocujacy

Korpus gtéwny z wktadem COAX®

Przytacze przedmuchu
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KBC50-G1/2-C1-FX

G1/2 M4x0,7-6H
35
52
58
159
G1/8
Wylot ezektora COAX®
NIE ZASLEPIAC
@12 M5x0,8-6H
%
A
& 35

G1/8

KBC50-D68-C1-FX

217

wymiary (mm)

G1/8

KBC50-D85-C1-FX

52

217

M5x0,8-6H
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Produkty serii KVGL-S (Kenos Vacuum Grip-
per Layer - Standard), sa przeznaczone do
szerokiego spektrum zastosowan oraz auto-
matyki konca linii. Nasza technologia regu-
lowanego zaworu odcinajacego i pianka
techniczna H 40 mm pozwalaja na sku-
teczne chwytanie réznego rodzaju skrzynek
oraz okragtych opakowan. Duza dostepnosé
standardowych wymiaréw i modutowos$é
pozwala na osiagniecie wysokiej efektywnosci.

Zalety

- Dostepnos¢  wewnetrznych  generatorow
prézni COAX® oraz generatoréw zewnetrz-
nych z dmuchawa bocznokanatowa

- Wiele réznych wymiaréw standardowych.
Wymiary niestandardowe dostepne na zamo-
wienie

- Kilka uktadow wykrywania elementéw

- Mozliwos¢ szybkiej wymiany pianki technicznej

- katwos¢ montazu i konserwaciji

|3 ? 5




Profil montazowy

Korpus gtéwny wykonany z aluminium o

Pokretto pozwalajgce na szybka wymiane

Modutowy ezektor COAX®

Pokrywa uktadu zasilajacego (wersja podstawowa)

36
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Kody zamowien
KVGL 400 —_ 240 —_ N 4 5
dtugosé (mm) szeroko$¢ (mm) typ pianki grubos¢ (mm) rozmieszczenie
400 240 N = pianka 4 = pianka 40 mm 5 = rozmieszczenie co 30 mm
600 300 3 = pianka 30 mm
800 400 2 = pianka 20 mm
1000 1 = pianka 10 mm

1200




Pokrywa wylotowa

Ttumik

Pianka N405 z wkfadka blaszang

Uktad monitorowania podcisnienia 37

Uszczelka z filtrem

— CVM —_— C3 — S

typ zaworu generator prozni wersja

CVL = niskoprzeptywowe zawory

S C2 = 2 wkiady COAX® S = wersja standardowa
odcinajace

CVM = $rednioprzeptywowe

L G3 = 3 wktady COAX® X = wersja specjalna
zawory odcinajgce

CVH = wysokoprzeptywowe

S C4 = 4 wkiady COAX®
zawory odcinajace

C5 = 5 wkiadéw COAX®
C6 = 6 wkladéw COAX®
C7 = 7 wkiadow COAX®
C8 = 8 wkiadow COAX®
BL1 = przytacze dmuchawy G 1-1/4”

BL2 = przytacze dmuchawy G 2”



Teoretyczna sita chwytu na sztywnej i stabilnej powierzchni z modutem catkowicie ostonietym bez uwzgledniania wspétczynnika
bezpieczenstwa (N)

typ

KVGL400-240
KVGL600-240
KVGL800-240
KVGL1000-240
KVGL1200-240

KVGL400-300
KVGL600-300
KVGL800-300
KVGL1000-300
KVGL1200-300

KVGL400-400
KVGL600 -400
KVGL800-400
KVGL1000-400
KVGL1200-400

sita przy
podcisnieniu 30%

791
1253
1714
2110
2638

1017
1611
2204
2713
3391

1356
2148
2939
3617
4522

sita przy

podcisnieniu 40%

1055
1670
2286
2813
3517

1356
2148
2939
3617
4522

1809
2864
3919
4823
6029

sita przy

podcisnieniu 50%

1319
2088
2857
3517
4396

1696
2685
3674
4522
5652

2261
3580
4898
6029
7536

sita przy

podcisnieniu 60%

1583
2506
3429
4020
5275

2035
3222
4409
5426
6782

2713
4296
5878
7235
9043

Dane zapotrzebowania na powietrze/przeptywu w uktadzie podci$nienia dla okreslonej liczby ezektorow COAX®.

sita przy

podcisnieniu 70%

1846
2923
4000
4924
6154

2374
3759
5143
6330
7913

3165
5011
6858
8440
10550

typ

C1
C2
C3
c4
C5
C6
C7
C8

zapotrzebowanie na powietrze

przy 5 bar (NI/min)

90
180
270
360
450
540
630
720

przeptyw w uktadzie
podcisnienia (NI/min)

360
724
1086
1448
1810
2172
2534
2896
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typ A B (o] D E F G H | L M masa
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
KVGL400-240 400 240 104 70,5 96,8 362 10/20/30/40 65/75 19 8 G1-1/47 /2" 7,2
KVGL600-240 600 240 104 70,5 96,8 562 10/20/30/40 65/75 19 8 G1-1/47 /2" 10,2
KVGL800-240 800 240 104 70,5 96,8 762 10/20/30/40 65/75 19 8 G1-1/47/2" 14,1
KVGL1000-240 1000 240 104 70,5 96,8 962 10/20/30/40 75 19 8 G2” 17,7
KVGL1200-240 1220 240 104 70,5 96,8 1182 10/20/30/40 75 19 8 G2" 21,5
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typ A B C D E F G H I L M masa
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (ka)
KVGL400-240 400 240 104 70,5 96,8 332 10/20/30/40 - 34 G1/8” G1/4” 74
KVGL600-240 600 240 104 70,5 96,8 532 10/20/30/40 - 34 G1/8” G1/4” 10,9
KVGL800-240 800 240 104 70,5 96,8 732 10/20/30/40 300 34 G1/8” G1/4” 14,7
KVGL1000-240 1000 240 104 70,5 96,8 932 10/20/30/40 300 34 G1/8” G1/4” 18,2
KVGL1200-240 1220 240 104 70,5 96,8 1152 10/20/30/40 300 34 G1/8” G1/4” 22
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typ A B C D E F G H | L M masa
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
KVGL400-300 400 300 104 705 968 362  10/20/30/40 65775 19 8 G1-1/4“/2" 84
KVGL600-300 600 300 104 705 968 562  10/20/30/40 65775 19 8 G1-1/4“/2" 125
KVGL800-300 800 300 104 705 968 762  10/20/30/40 75 19 8 G2 16,2
KVGL1000-300 1000 300 104 70,5 968 962  10/20/30/40 75 19 8 G2 20,2
KVGL1200-300 1220 300 104 70,5 968 1182  10/20/30/40 75 19 8 G2 24.6
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typ A B C D E F G H | L M masa
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
KVGL400-300 400 300 104 705 968 332 10/20/30/40 - 34 G1/8” G 1/4” 87
KVGL600-300 600 300 104 705 968 532  10/20/30/40 300 34 G 1/8” G 1/4” 13,1
KUGL800-300 800 300 104 70,5 968 732  10/20/30/40 300 34 G1/8” G 1/4” 16,7
KVGL1000-300 1000 300 104 70,5 968 932  10/20/30/40 300 34 G 1/8” G 1/4” 20,7
KVGL1200-300 1220 300 104 70,5 968 1152  10/20/30/40 300 34 G1/8” G 1/4” 25
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typ A B (o] D E F G H I L M masa
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
KVGL400-400 400 400 104 70,5 96,8 362 10/20/30/40 75 19 8 G2 10,5
KVGL600-400 600 400 104 70,5 96,8 562 10/20/30/40 75 19 8 G2 15,6
KVGL800-400 800 400 104 70,5 96,8 762 10/20/30/40 75 19 8 G2 20,9
KVGL1000-400 1000 400 104 70,5 96,8 962 10/20/30/40 75 19 8 G2 26,1
KVGL1200-400 1220 400 104 70,5 96,8 1182 10/20/30/40 75 19 8 G2 31,8
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typ A B C D E F G H | L M masa
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
KVGL400-400 400 400 104 70,5 96,8 332 10/20/30/40 - 34 G1/8” G1/4” 10,7
KVGL600-400 600 400 104 70,5 96,8 532 10/20/30/40 300 34 G1/8” G1/4” 16,2
KVGL800-400 800 400 104 70,5 96,8 732 10/20/30/40 300 34 G1/8” G1/4” 21,4
KVGL1000-400 1000 400 104 70,5 96,8 912 10/20/30/40 300 44 G1/8” G1/4” 26,6
KVGL1200-400 1220 400 104 70,5 96,8 1152 10/20/30/40 300 34 G1/8” G1/4” 32,4
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Wymienne pianki dla systemu KVGL

opis kod
FOAM-KVGL400-240-N405-S K-90-01402
FOAM-KVGL600-240-N405-S K-90-01352
FOAM-KVGL800-240-N405-S K-90-01369
FOAM-KVGL1000-240-N405-S K-90-01367
FOAM-KVGL1200-240-N405-S K-90-01405
FOAM-KVGL400-300-N405-S K-90-01238
FOAM-KVGL600-300-N405-S K-90-01278
FOAM-KVGL800-300-N405-S K-90-01300
FOAM-KVGL1000-300-N405-S K-90-01410
FOAM-KVGL1200-300-N405-S K-90-01411
FOAM-KVGL400-400-N405-S K-90-01351
FOAM-KVGL600-400-N405-S K-90-01327
FOAM-KVGL800-400-N405-S K-90-01309
FOAM-KVGL1000-400-N405-S K-90-01412
FOAM-KVGL1200-400-N405-S K-90-01413
Ptyta z pianka dla systemu KVGL
opis kod
LAM-+FOAM-KVGL400-240-N405-S K-90-01419
LAM+FOAM-KVGL600-240-N405-S K-90-01490
LAM+FOAM-KVGL800-240-N405-S K-90-01370
LAM+FOAM-KVGL1000-240-N405-S K-90-01421
LAM+FOAM-KVGL1200-240-N405-S K-90-01422
LAM-+FOAM-KVGL400-300-N405-S K-90-01242
LAM+FOAM-KVGL600-300-N405-S K-90-01283
LAM+FOAM-KVGL800-300-N405-S K-90-01423
LAM+FOAM-KVGL1000-300-N405-S K-90-01424
LAM+FOAM-KVGL1200-300-N405-S K-90-01425
LAM+FOAM-KVGL400-400-N405-S K-90-01426
LAM+FOAM-KVGL600-400-N405-S K-90-01427
LAM-+FOAM-KVGL800-400-N405-S K-90-01428
LAM+FOAM-KVGL1000-400-N405-S K-90-01429

LAM+FOAM-KVGL1200-400-N405-S

K-90-01430



Przyktadowe moduty warstwowe.

1000 mm 1220 mm 800 mm 1220 mm

1220 mm 1000 mm

1600 mm
600 mm 800 mm
300 mm\

43



Seria
VGL-CJ

'.IFHF.F!; "

”<

.

X 3
 KENOS ©

“KeENos ™
7 A
7N

ol
P\
Pr

o Caﬁnal Qoﬁﬂ".
> @ I}g -



Urzadzenia z serii KVGL-CJ (Kenos Vacuum
Layer-Cans Jars) zostaty opracowane z mysla
O przenoszeniu catych warstw opakowan
puszek i stoikdéw, ktére moga by¢ otwierane
lub zamykane w obszarze pracy chwytaka.
Typowe zastosowania to paletyzacja lub depa-
letyzacja w przemysle opakowaniowym oraz
spozywczym.

Zalety

- Przenoszenie warstw catych lub ich czesci

- Przenoszenie palet

- Przenoszenie przektadek tekturowych

- Technologia redukcji przeptywu

- Zewnetrzny generator prézni z dmuchawa
bocznokanatowa

- Zintegrowany kotnierz przytaczeniowy




Widok szczegoétowy

Kotnierz mocujacy

Korpus gtéwny

Cyfrowy wytacznik podcisnieniowy

46

Podnosnik hakowy palety

Pianka
Przytagcze dmuchawy
Kody zamoéwien
KVGL-CJ 1300 —_ 700 —_ CcJ —_ N 15
dtugosé (mm) szeroko$¢ (mm) typ grubos¢ (mm)
900 700 £I= wersja (‘:|0 I N = pianka 25 = pianka 25 mm
i stoikow
1300 900 15 = pianka 15 mm

1300 1100




typ A B (] D E F G H 1 L masa

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

KVGL900-700-CJ-N251-FX-BL-H 900 700 134 25 440 350 G27-1/2 570 850 60 46
KVGL900-700-CJ-N251-FL-BL-H 900 700 211 25 440 350 G2”-1/2 570 850 60 51
KVGL1300-900-CJ-N251-FX-BL-H 1300 900 134 25 440 350 G3” 570 850 60 71
KVGL1300-900-CJ-N251-FL-BL-H 1300 900 211 25 440 350 G3” 570 850 60 76
KVGL1300-1100-CJ-N251-FX-BL-H 1300 1100 134 25 440 350 G3” 570 1050 60 81
KVGL1300-1100-CJ-N251-FL-BL-H 1300 1100 211 25 440 350 G3” 570 1050 60 86

2 —_— FX BL —_— H
rozmieszczenie kotnierz mocujacy generator prozni opcja

1 = drobne

2 = $rednie

FL = kotnierz ruchomy

FX = kotnierz staty

BL = dmuchawa

H = haki do palet

brak wskazania = bez wyposazenia
opcjonalnego






Chwytaki KVGM (Kenos Vacuum Gripper Mini) wersje z pianka technicznag lub przyssawkami

sg wielofunkcyjnymi urzadzeniami przeznaczo- 0 roznych s$rednicach. Chwytaki KVGM cha-
nymi do wielu zastosowan przemystowych. rakteryzuja sie uniwersalnoscia zastosowan
Dzigki niskiej masie, kompaktowym wymiarom i wysoka wydajnoscia.

i niskim zuzyciu energii produkty serii KVGM
stanowig idealne rozwigzanie. Dostepne sa
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Widok szczegdtowy

Ptyta mocujaca

Thumik
EZzektor COAX®
50 Pianka N101
I
Kody zamoéwien
KVGM 120 —_ 60 —_ N 1 0
dtugos¢ (mm) szerokos¢ (mm) typ grubosc/srednica (mm) filtr
o)
ﬂﬁf 120 60 N = pianka 2 = pianka 20 mm 0 = bez filtra
—/
 —) 200 1 = pianka 10 mm 1 =z filtrem
1o
—/
)
TO1 _ . 10 = przyssawka
P = przyssawki 0$r 10 mm
15 = przyssawka
o0 $r. 15 mm
—

20 = przyssawka
0 $r. 20 mm



Przyssawka podcisnieniowa B20

Przyssawka podcisnieniowa B15
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Przyssawka podcisnieniowa B10

rozmieszczenie

1 = drobne

2 = $rednie

FR —_ 8 —_ 60RR
technologia skalibrowany otwdr generator prozni
FR = ukiad redukcji przeptywu 6 = pianka 0,6 mm L= R EETE

na powietrze

120RR = zapotrzebowanie

DM = montaz bezposredni 8 = pianka 0,8 mm .
na powietrze

10 = pianka 1 mm



Teoretyczna sita rozrywajgca na sztywnej i stabilnej powierzchni z modutem catkowicie ostonietym bez uwzgledniania wspétczynnika
bezpieczenstwa (N)

typ sita przy sita przy sita przy sita przy sita przy
podcisnieniu 30% podcisnieniu 40% podcisnieniu 50% podcisnieniu 60% podcisnieniu 70%
KVG120-60 53 70 88 106 123
KVG200-60 95 127 158 190 222
KVG120-60 6 9 1 13 16
KVG200-60 12 16 21 25 29
KVG120-60 16 21 27 32 38
KVG200-60 30 40 50 60 70
KVG120-60 33 44 55 66 77
KVG200-60 61 81 102 122 143

Dane zapotrzebowania na powietrze/przeptywu w uktadzie podcisnienia

typ zapotrzebowanie na powietrze przeptyw w ukiadzie
przy 4 bar (NI/min) podcisnienia (NI/min)
60RR 60 44

120RR 120 88



C
E |
A
|
G H

L
N
L
|

typ A B C D E F G H | L M N masa
mm)  (mm)  (mm)  @m)  (mm)  (mm)  m@m)  (mm)  (mm)  (mm)  (mm)  (mm) (kg)
KVGM120-60-N101 120 60 50 40 43 10 60 735 30 M5 G1/4”  G1/2” 0,36
KVGM120-60-N201 120 60 50 40 43 20 60 735 30 M5 G1/4”  G1/2” 0,36
KVGM200-60-N101 200 60 50 40 43 10 100 73,5 30 M5 G1/4”  G1/2” 0,49
KVGM200-60-N201 200 60 50 40 43 20 100 73,5 30 M5 G1/4”  G1/2” 0,49

M
A
|
L
N
L
|
G H
typ A B (o] D E F G H | L M N masa
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (ka)
KVGM120-60-P10 120 60 50 40 43 21 60 73,5 30 M5 G1/4” G1/2” 0,4
KVGM120-60-P15 120 60 50 40 43 24,2 60 733 30 M5 G1/4” G1/2” 0,4
KVGM120-60-P20 120 60 50 40 43 20,5 60 73,5 30 M5 G1/4” G1/2” 0,4
KVGM200-60-P10 200 60 50 40 43 21 100 733 30 M5 G1/4” G1/2” 0,6
KVGM200-60-P15 200 60 50 40 43 24,2 100 73,5 30 M5 G1/4” G1/2” 0,6

KVGM200-60-P20 200 60 50 40 43 20,5 100 735 30 M5  G1/4”  G1/2” 0,6



 Seria
SPH




Trzpienie sprezynowe i kompensatory przeptywu.

Trzpienie sprezynowe KSPH pozwalajga na
przenoszenie elementéw o réznych wyso-
kosciach. Dostepne sa trzpienie z wieloma
typami potaczen gwintowanych (1/8”, 1/4”
i 3/8”, meskie lub zenskie) o skokach 25 i od
50 do 75 mm.

G3

Oferujemy takze wersje nieobrotowe, ktére
zapewniaja wysoka precyzje podnoszenia
i ustawiania elementéw podczas przenoszenia,
oraz modele z podktadkami owalnymi.

HEX3

HEX2
(o]

HEX1

g B
G1
typ A B (o] D G1 G2
(mm) (mm) (mm) (mm)

KSPH-M20-1M-25 40 6 422 885 1/8" 1/8”
KSPH-M20-1M-50 40 6 69,4 1155 1/8” 1/8”
KSPH-M20-1M-75 40 6 98,4 1445 1/8” 1/8”
KSPH-M20-1F-25 40 65 422 885 1/8" 1/8”
KSPH-M20-1F-50 40 6,5 694 1155 1/8” 1/8”
KSPH-M20-1F-75 40 6,5 984 1445 1/8" 1/8”
KSPH-M20-2M-25 40 8 41,7 88 1/4” 1/8”
KSPH-M20-2M-50 40 8 68,9 115 1/4” 1/8”
KSPH-M20-2M-75 40 8 97,9 144 1/4” 1/8”
KSPH-M20-2F-25 40 85 437 90 1/4”  1/8”
KSPH-M20-2F-50 40 85 709 117 1/4” 1/8”
KSPH-M20-2F-75 40 85 999 146 1/4” 1/8”
KSPH-M20-3M-25 40 9 42,7 89 38" 1/8”
KSPH-M20-3M-50 40 g 69,9 116 3/8" 1/8”
KSPH-M20-3M-75 40 9 989 145 3/8" 1/8”
KSPH-M20-3F-25 40 95 437 90 3/8” 1/8”
KSPH-M20-3F-50 40 95 709 117 3/8” 1/8”
KSPH-M20-3F-75 40 95 999 146 3/8” 1/8”

G3

M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5

M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5

M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5

*N: wersja normalna

14
14
14
14
14
14

17
17
17
17
17
17

19
19
19
22
22
22

**A: wersja nieobrotowa

HEX3

HEX2

HEX1

27
27
27
27
27
27

27
27
27
27
27
27

27
27
27
27
27
27

17
17
17
17
17
17

17
17
17
17
17
17

17
17
17
17
17
17

G3

25
50
75
25
50
75

25
50
75
25
50
75

25
50
75
25
50
75

(mm)

@

180
200
220
180
200
220

180
200
220
180
200
220

188
208
228
200
220
240

HEX1 HEX2 HEX3 skok masa twardosé
sprezyny
(N/mm)

0,70
0,46
1,1
0,7
0,46
1,1

0,70
0,46
1,10
0,70
0,46 N
1,10

0,70
0,46
1,10
0,70
0,46
1,10

kod N*

K-25-00590
K-25-00602
K-25-00612
K-25-00591
K-25-00603
K-25-00613

K-25-00592
K-25-00604
K-25-00614
K-25-00593
K-25-00605
K-25-0615

K-25-00594
K-25-00606
K-25-00616
K-25-00595
K-25-00607
K-25-00617
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kod A**

K-25-00630
K-25-00642
K-25-00652
K-25-00631
K-25-00643
K-25-00653

K-25-00632
K-25-00644
K-25-00654
K-25-00633
K-25-00645
K-25-00655

K-25-00634
K-25-00646
K-25-00656
K-25-00635
K-25-00647
K-25-00657






KRV (Kenos Reverse Valve) sg zaworami prze-
znaczonymi do sterowanych pneumatycznie
uktadéw prézniowych 2x3/2  znajdujacych
zastosowanie w generatorach podcisnienia
z dmuchawa bocznokanatowa. Zaleznie od
zastosowania zawory moga pracowac zaréowno
przy cisnieniu dodatnim, jak i ujemnym. Sg one
wykonane z aluminium z uszczelkami POM C.

Kody zamowien

57

KRV —— D63

ksztatt (mm)

D63 =63

D100 =100

F4

wielkos$¢

F2 =1-1/4”
F4=2"
F5 = 2-1/2”
F6 =3”

33

funkcja

33 =2x3/2

stan

B = bistabilny

sterowanie

B = pneumatyczne



Przyktad potaczenia
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KRV-F2 z dmuchawa KRV-F4 z dmuchawa

Schemat dziatania

Ssanie Przedmuch Potozenie neutralne

Przewdd ssacy Przewdd przedmuchu Cylinder generujacy cisnienie



KRV-D63-F2-33B-P

G11/4- 80
80
KRV-D63-F4-33B-P
140
G2- 80
276
422
KRV-D100-F5-33B-P
G21/2- 124
KRV-D100-F6-33B-P
G3- 124

jednostki: mm






Firma Kenos oferuje takze produkty specjalne.
Nasze systemy chwytakéw sa przeznaczone
do wielu zastosowan. Oferujemy produkty
przeznaczone do przenoszenia przedmiotow
w specjalnych warunkach, w ktérych wymaga
sie wykonania ztozonych ruchéw przez system
podnoszacy. Proces produkcji zawsze poprze-
dza analiza danego zastosowania. Nastgpnie
nasz zespot projektowy tworzy tréjwymiarowy
schemat systemu. Kluczowym etapem jest
testowanie prototypu w celu sprawdzenia
dziatania produktéw przeznaczonych do zasto-

sowan specjalnych. Wszystkie te czynnosci
wykonujemy w Scistej wspotpracy z klientem,
co pozwala nam zoptymalizowaé przeptyw
informacji. Produkty do zastosowan specjal-
nych wyrézniaja marke Kenos na rynku.
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Oferowane przez nas akcesoria uzupetniaja
nasz bogaty asortyment produktow.

Przewody
typ kod A B masa maks. min. promien fuku temperatura
(mm) (mm) (9/m) podcisnienie (mm)
(mbary)

KTU-M-33-25-PU K-23-00011 25 33 310 -940 47 -40/+90

KTU-M-41-32-PU K-23-00010 32 41 450 -940 60 -40/+90

KTU-M-49-40-PU K-23-00009 40 49 520 -830 72 -40/+90

KTU-M-61-50-PU K-23-00008 50 61 710 -800 87 -40/+90

KTU-M-70-60-PU K-23-00007 60 70 820 -750 102 -40/+90

KTU-M-87-75-PU K-23-00012 75 87 1030 -600 126 -40/+90
KTU-M-101-90-PU K-23-00013 90 101 1200 -520 149 -40/+90
Tuleja przewodu

B

D
G
kod opis A B C D E F G masa
(mm) (mm) (mbary) (mm) (mm) (mm) (kg)
K-02-00129 KP-1-25 G1” 25 20 59 13 7 36 0,120
K-02-00016 KP-1-32 G1” 32 30 66 13 7 36 0,150
K-02-00017 KP-1-1/4-32 G1-1/4” 32 30 62 13 7 36 0,200
K-02-00019 KP-1-1/2-40 G17-1/2” 40 34 68 16 9 53 0,260
K-02-00015 KP-2-50 G2” 50 43 74 15 9 65 0,410
K-02-00018 KP-2-60 G2’ 60 52 78 15 9 65 0,450
K-02-00020 KP-2-1/2-75 G 2-1/2” 75 68 94 18 11 80 0,600
K-02-00123 KP-3-75 G3” 75 68 91 17 12 96 0,700



Obejmy

o)

kod opis min./maks. B
(mm) (mm)

K-23-00201 KB-27-40 27-40 13

K-23-00202 KB-45-60 45-60 13

K-23-00203 KB-55-70 55-70 13

K-23-00204 KB-70-90 70-90 13

Zestaw montazowy

F B
e | D D FE ! c
kod opis A B C D E F masa
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

K-00-00117 KIT-FL-FX-KVG120-60 120 60 12 45 15 G1/2” 0,24



Kotnierz uszczelniajacy

B
A | E
kod opis A B C D E liczba masa
(mm) (mm) (mm) (mm) otworéw (kg)
K-00-00081 CH-FL-CON-2-KVG120-60 86 5 G1/4” 55 74 4x90° 0,1

Slizgi drazone 10 mm

||
A
kod opis A B (] D E F
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
K-02-00029 11080-M5-U10 14 19 9,9 52 1,5 M5
K-02-00030 11081-M6-U10 14 19 9,9 52 1,5 M6
K-02-00031 11082-M8-U10 14 19 9,9 52 1,5 M8

Przewody potaczeniowe EV

kod opis

K-90-00104 CONN-M8L-3POLI-5MT-PUR
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www.piab.com

We grip to everything.

A part of the Piab group

Vacuum gripping systems

Kenos srl
Systemy chwytakow prézniowych

via Del Commercio, 3

35036 Montegrotto Terme (PD)
tel. +39 049 8741384

faks +39 049 7966906

info@kenos.it
www.kenos.it
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